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½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ς bhw¢Ia!b YǊȊȅǎȊǘƻŦ {ǘťǇƴƛŀƪ Ȋ ǎƛŜŘȊƛōŊ ǇǊȊȅ ǳƭΦ tǊȊŜƳȅǎƱƻǿŜƧ мл ǿ ²ťƎƻǊȊŜǿƛŜ 

ȊŀǇǊŀǎȊŀ Řƻ ȊƱƻȍŜƴƛŀ ƻŦŜǊǘȅ ŎŜƴƻǿŜƧ ƴŀ Řƻǎǘŀǿť 5-osiowego plotera CNC do frezowania modeli i 

protƻǘȅǇƽw realizowanej w ramach ŘȊƛŀƱŀƴƛŀ нΦм α²ǎǇŀǊŎƛŜ ƛƴǿŜǎǘȅŎƧƛ ǿ ƛƴŦǊŀǎǘǊǳƪǘǳǊť .Ҍw 

ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿέ Programu Operacyjnego Inteligentny RƻȊǿƽƧ ǿ ǊŀƳŀŎƘ ǳƳƻǿȅ ƻ ŘƻŦƛƴŀƴǎƻǿŀnie nr 

POIR.02.02.00-00-0102/17-00 dla projektu pn. α.ǳŘƻwa Centrum Badawczo-Rozwojowego w firmie 

bhw¢Ia!b YǊȊȅǎȊǘƻŦ {ǘťǇƴƛŀƪ Ƨŀƪƻ ǎǇƻǎƽō ƴŀ ǇƻŘƴƛŜǎƛŜƴƛŜ ƛƴƴƻǿŀŎȅƧƴƻǏŎƛ 

 ƛ ƪƻƴƪǳǊŜƴŎȅƧƴƻǏŎƛ ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿŀέ. 

 

tǊƻŎŜŘǳǊŀ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŀ ƧŜǎǘ Ȋ ȊŀŎƘƻǿŀƴƛŜƳ ȊŀǎŀŘȅ ƪƻƴƪǳǊŜƴŎȅƧƴƻǏŎƛ ȊƎƻŘƴƛŜ  

Ȋ ǊƻȊŘȊƛŀƱŜƳ сΦрΦн Wytycznych w zakresie kwaliŦƛƪƻǿŀƭƴƻǏŎƛ ǿȅŘŀǘƪƽǿ ǿ ǊŀƳŀŎƘ 9ǳǊƻǇŜƧǎƪƛŜƎƻ 

CǳƴŘǳǎȊǳ wƻȊǿƻƧǳ wŜƎƛƻƴŀƭƴŜƎƻΣ 9ǳǊƻǇŜƧǎƪƛŜƎƻ CǳƴŘǳǎȊǳ {ǇƻƱŜŎȊƴŜƎƻ ƻǊŀȊ CǳƴŘǳǎȊǳ {ǇƽƧƴƻǏŎƛ ƴŀ ƭŀǘŀ 

2014 ς 2020  (MR/H 2014-2020/23 (3) 07/2017) z 19 lipca 2017 r. oraz w oparciu o art. 701 ustawy z dnia 

23 kwietnia 1964r. kodeks cywilny. 

 

I. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅΥ 

bhw¢Ia!b YǊȊȅǎȊǘƻŦ {ǘťǇƴƛŀƪ 
ǳƭΦ tǊȊŜƳȅǎƱƻǿŀ мл 
11-слл ²ťƎƻǊȊŜǿƻ 
+ 48 87 427 03 00 
e-mail: biuro@northman.pl 
http://northman.pl 

II. Opis przedmioǘǳ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀΥ  

1. Przedmiotem ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ jest dostawa 5-osiowej ƳŀǎȊȅƴȅ ŦǊŜȊǳƧŊŎŜƧ /b/ ƴŀ ǇƻǘǊȊŜōȅ ǿȅǇƻǎŀȍŜƴƛŀ 

ƴƻǿƻǇƻǿǎǘŀƧŊŎŜƎƻ /ŜƴǘǊǳƳ .ŀŘŀǿŎȊƻ-Rozwojowego przy stoczni jachtowej NORTHMAN. Przedmiot 

ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ dotyczy zakupu, dostarczenia, ǊƻȊƱŀŘǳƴku i montŀȍu ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ŘƻŎŜƭƻǿȅƳ 

ǿǎƪŀȊŀƴȅƳ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎo, instalacji, uruchomienia oraz sprawdzenia ǇƻǇǊŀǿƴƻǏŎƛ 

funkcjonowania fabrycznie nowej 5-osiowej maszyny CNC Řƻ ŦǊŜȊƻǿŀƴƛŀ ƳƻŘŜƭƛ ƛ ǇǊƻǘƻǘȅǇƽǿ 

ƧŀŎƘǘƽǿ do prototypowni w budynku Centrum Badawczo-Rozwojowego przy siedzibie 

mailto:biuro@northman.pl
http://northman.pl/
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½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΦ {ȊŎȊŜƎƽƱƻǿŀ ǎǇŜŎȅŦƛƪŀŎƧŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ƻǊŀȊ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ƧŜƧ Řƻǎǘŀǿȅ ǎǘŀƴƻǿƛ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ 1 

do niniejszego zapytania ofertowego. 

2. Do maszyny Ǉƻǿƛƴƴȅ ōȅŏ ŘƻƱŊŎȊƻƴŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ƴƛŜȊōťŘƴŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘȅ ǿ ƧťȊȅƪǳ ǇƻƭǎƪƛƳΦ 

3. Wykonawca pƻǿƛƴƛŜƴ ǿȅƪŀȊŀŏ ǎǇŜƱƴƛŜƴƛŜ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ǇǊƻǇƻƴƻǿŀƴŜƎƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƴŀ 

ŘǊǳƪǳ ǎǘŀƴƻǿƛŊŎȅƳ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ 5 do niniejszego zapytania. 

4. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ƴƛŜ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀ ǎƪƱŀŘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘ ŎȊťǏŎƛƻǿȅŎƘ ŀƴƛ ǿŀǊƛŀƴǘƻǿȅŎƘΦ 

5. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ƴƛŜ ǇǊȊŜǿƛŘǳƧŜ ȊŀƳƽǿƛŜƵ ǳȊǳǇŜƱƴƛŀƧŊŎych. 

6.  ²ǎǇƽƭƴȅ ǎƱƻǿƴƛƪ ȊŀƳƽǿƛŜƵΥ CPV 42623000-9 ς frezarki 

7. ½ŀƳƽǿƛŜƴƛŜ ǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴŜ ƧŜǎǘ ǿ ǊŀƳŀŎƘ ǳƳƻǿȅ ƻ ŘƻŦƛƴŀƴǎƻǿŀƴƛŜ ƴǊ POIR.02.02.00-00-0102/17-00 

dla projektu pn. α.ǳŘƻǿŀ /ŜƴǘǊǳƳ .ŀŘŀǿŎȊƻ ς Rozwojowego w firmie NORTHMAN Krzysztof 

{ǘťǇƴƛŀƪ Ƨŀƪƻ ǎǇƻǎƽō ƴŀ ǇƻŘƴƛŜǎƛŜƴƛŜ ƛƴƴƻǿŀŎȅƧƴƻǏŎƛ ƛ ƪƻƴƪǳǊŜƴŎȅƧƴƻǏŎƛ ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿŀέ  

w ramach tǊƻƎǊŀƳǳ hǇŜǊŀŎȅƧƴŜƎƻ LƴǘŜƭƛƎŜƴǘƴȅ wƻȊǿƽƧ.  

III. ¢ŜǊƳƛƴ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀΥ  

Do с ƳƛŜǎƛťŎȅ od dnia podpisania umowy, rozumiany jako data ǇƻŘǇƛǎŀƴƛŀ ǇǊƻǘƻƪƻƱǳ ƻŘōƛƻǊǳ 

ƪƻƵŎƻǿŜƎƻ ŘƻǎǘŀǊŎzonej, zainstalowanej i uruchomionej maszyny. 

IV. ²ŀǊǳƴƪƛ ǳŘȊƛŀƱǳ ǿ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛǳ ƻǊŀȊ ƻǇƛǎ ǎǇƻǎƻōǳ Řƻƪƻƴȅǿŀƴƛŀ ƻŎŜƴȅ ǎǇŜƱƴƛŜƴƛŀ ǘȅŎƘ 

ǿŀǊǳƴƪƽǿ  

1. ² ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛǳ ƳƻƎŊ ǿȊƛŊŏ ǳŘȊƛŀƱ WȅƪƻƴŀǿŎȅ ƴƛŜ ǇƻǿƛŊȊŀƴƛ ƪŀǇƛǘŀƱƻǿƻ ƛκƭǳō ƻǎƻōƻǿƻ Ȋ 

½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅm. tǊȊŜȊ ǇƻǿƛŊȊŀƴƛŀ ƪŀǇƛǘŀƱƻǿŜ ƭǳō ƻǎƻōƻǿŜ ǊƻȊǳƳƛŜ ǎƛť ǿȊŀƧŜƳƴŜ ǇƻǿƛŊȊŀƴƛŀ ƳƛťŘȊȅ 

½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅƳ ƭǳō ƻǎƻōŀƳƛ ǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴȅƳƛ Řƻ ȊŀŎƛŊƎŀƴƛŀ ȊƻōƻǿƛŊȊŀƵ ǿ imieniu ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ lub 

ƻǎƻōŀƳƛ ǿȅƪƻƴǳƧŊŎȅƳƛ ǿ ƛƳƛŜƴƛǳ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƛŜƳ ƛ 

przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, ŀ ǿȅƪƻƴŀǿŎŊΣ ǇƻƭŜƎŀƧŊŎŜ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƻǏŎƛ ƴŀΥ 

- ǳŎȊŜǎǘƴƛŎȊŜƴƛǳ ǿ ǎǇƽƱŎŜ Ƨŀƪƻ ǿǎǇƽƭƴƛƪ ǎǇƽƱƪƛ ŎȅǿƛƭƴŜƧ ƭǳō ǎǇƽƱƪƛ ƻǎƻōƻǿŜƧΣ 

- ǇƻǎƛŀŘŀƴƛǳ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ мл ҈ ǳŘȊƛŀƱƽǿ ƭǳō ŀƪŎƧƛΣ 

- ǇŜƱƴƛŜƴƛǳ ŦǳƴƪŎƧƛ ŎȊƱƻƴƪŀ ƻǊƎŀƴǳ ƴŀŘȊƻǊŎȊŜƎƻ ƭǳō ȊŀǊȊŊŘȊŀƧŊŎŜƎƻΣ ǇǊƻƪǳǊŜƴǘŀΣ ǇŜƱƴƻƳƻŎƴƛƪŀΣ 

- ǇƻȊƻǎǘŀǿŀƴƛǳ ǿ ȊǿƛŊȊƪǳ ƳŀƱȍŜƵǎƪƛƳΣ ǿ ǎǘƻǎǳƴƪǳ ǇƻƪǊŜǿƛŜƵǎǘǿŀ ƭǳō ǇƻǿƛƴƻǿŀŎǘǿŀ ǿ ƭƛƴƛƛ 

ǇǊƻǎǘŜƧΣ ǇƻƪǊŜǿƛŜƵǎǘǿŀ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǎǘƻǇƴƛŀ ƭǳō ǇƻǿƛƴƻǿŀŎǘǿŀ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǎǘƻǇƴƛŀ ǿ ƭƛƴƛƛ ōƻŎȊƴŜƧ ƭǳō 

w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli. 

WyƪƻƴŀǿŎŀ ǳōƛŜƎŀƧŊŎȅ ǎƛť ƻ ǳŘȊƛŜƭŜƴƛŜ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ Ƴǳǎƛ ȊƱƻȍȅŏ ƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ƻ ōǊŀƪǳ ǇƻǿƛŊȊŀƵ 

ƻǎƻōƻǿȅŎƘ ƛ ƪŀǇƛǘŀƱƻǿȅŎƘ ƴŀ ŘǊǳƪǳ ǎǘŀƴƻǿƛŊŎȅƳ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ о Řƻ ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƎƻ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘƻǿŜƎƻΦ 

2. ² ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛǳ ƻ ǳŘȊƛŜƭŜƴƛŜ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ƳƻƎŊ ǿȊƛŊŏ ǳŘȊƛŀƱ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ǎǇŜƱƴƛŀƧŊŎȅ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ 

warunki:  
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²ȅƪŀȍŊ ǎƛť ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜƳ w realizacji co najmniej 3 dostaw pionowego centrum frezarskiego o 

skoku osi Z pƻǿȅȍŜƧ мпллƳƳΣ ƻǎƛ · ǇƻǿȅȍŜƧ олллƳƳ ƻǊŀȊ ƻǎƛ ¸ ǇƻǿȅȍŜƧ тлллƳƳ ǿǊŀȊ Ȋ ƧŜƎƻ 

ǳǊǳŎƘƻƳƛŜƴƛŜƳ ǿ ŎƛŊƎǳ ostatnich 4 lat lub, jŜǏƭƛ ƻƪǊŜǎ ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜƧ ŘȊƛŀƱŀƭƴƻǏŎƛ ƧŜǎǘ ƪǊƽǘǎȊȅΣ ǘƻ ǿ 

ǘȅƳ ƻƪǊŜǎƛŜΦ ½ŀ ǊƽǿƴƻǿŀȍƴŜ ŎŜƴǘǊǳƳ ŦǊŜȊŀǊǎƪƛŜ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ōťŘȊƛŜ ǳǿŀȍŀƱ Řƻǎǘŀǿť ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ 

ƻ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ǇƻǊƽǿƴȅǿŀƭƴŜƧ ƭǳō ǿȅȍǎȊŜƧ ƴƛȍ ȊŀƻŦŜǊƻǿŀƴŀ ǇǊȊŜȊ ²ȅƪƻƴŀǿŎť w niniejszym 

ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛǳ, o konstrukcji ōǊŀƳƻǿŜƧ ƭǳō ǇƻǊǘŀƭƻǿŜƧΣ ǎǘŜǊƻǿŀƴŜ ƴǳƳŜǊȅŎȊƴƛŜ ǿ ǇƛťŎƛǳ ƻǎƛŀŎƘΣ 

ǿȅǇƻǎŀȍƻƴŜ ǿ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ ƛ ŀǳǘƻƳŀǘȅƪť ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎŊ ǎȊȅōƪƻǏŎƛƻǿŊ ƻōǊƽōƪť ŦǊŜȊƻǿŀƴƛŀΣ 

wiercenia i obcinania ŘƻǎǘŀǊŎȊƻƴŜ Řƭŀ ǇƻŘƳƛƻǘƽǿ Ȋ ǎŜƪǘƻǊŀ ǇǊȊŜƳȅǎƱǳ ƧŀŎƘǘƻǿŜƎƻ ƭǳō 

modelarskiego.. Wykonawca ǿȅƪŀȍŜ ǎǇŜƱƴƛŜƴƛŜ ǿŀǊǳƴƪǳ ǎƪƱŀŘŀƧŊŎ wykaz wykonanych dostaw na 

ŘǊǳƪǳ ǎǘŀƴƻǿƛŊŎȅƳ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ п Řƻ ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƎƻ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ ǿǊŀȊ Ȋ ŘƻƪǳƳŜƴǘŀƳƛ 

ǇƻǘǿƛŜǊŘȊŀƧŊŎȅƳƛΣ ȍŜ Řƻǎǘŀǿȅ ȊƻǎǘŀƱȅ wykonane ƴŀƭŜȍȅŎƛŜ ƛ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ȊŀǿŀǊǘȅƳƛ ǳƳƻǿŀƳƛ. 

2) ²ȅƪŀȍŊ ǎƛť ȊŘƻƭƴƻǏŎƛŊ ŦƛƴŀƴǎƻǿŊ ƛ ŜƪƻƴƻƳƛŎȊƴŊ ǇƻǇǊȊŜȊ ǇǊȊŜŘƱƻȍŜƴƛŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘǳ 

ǇƻǘǿƛŜǊŘȊŀƧŊŎŜƎƻ ǇƻǎƛŀŘŀƴƛŜ ƻǇƱŀŎƻƴŜƧ Ǉƻƭƛǎȅ ǳōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛƻǿŜƧ ƻŘ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴƻǏŎƛ ŎȅǿƛƭƴŜƧ ǿ 

ȊŀƪǊŜǎƛŜ ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜƧ ŘȊƛŀƱŀƭƴƻǏŎƛ ȊǿƛŊȊŀƴŜƧ Ȋ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘŜƳ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ƻ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧǎȊŜƧ 

ƴƛȍ м 000 лллΣлл ȊƱΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ȊŀƎǊŀƴƛŎȊƴŜƎƻ ǿŀǊǘƻǏŏ ǇƻǎƛŀŘŀƴŜƎƻ ǳōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ 

ōťŘȊƛŜ ǇǊȊŜƭƛŎȊŀƴŀ ǿƎ ǏǊŜŘƴƛŜƎƻ ƪǳǊǎǳ b.t Ȋ Řƴƛŀ ȊƱƻȍŜƴƛŀ ƻŦŜǊǘȅΦ 

Wykonawca ǿȅƪŀȍŜ ǎǇŜƱƴƛŜƴƛŜ ǿŀǊǳƴƪǳ ǎƪƱŀŘŀƧŊŎ ǿǊŀȊ Ȋ ƻŦŜǊǘŊ ƪƻǇƛť posiadanej polisy 

ubezpieczeniowej. 

V. Wadium 

1. Warunkiem ǳŘȊƛŀƱǳ ǿ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛǳ ƧŜǎǘ ǘŀƪȍŜ wniesienie wadium w ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ 20 000,00 ȊƱƻǘȅŎƘ 

όǎƱƻǿƴƛŜΥ ŘǿŀŘȊƛŜǏŎƛŀ ǘȅǎƛťŎȅ ȊƱƻǘȅŎƘύ Řƻ ǳǇƱȅǿǳ ǘŜǊƳƛƴǳ ǎƪƱŀŘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘΦ  

2. ²ŀŘƛǳƳ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǿƴƛŜǎƛƻƴŜ ǿ ŦƻǊƳƛŜ ǇƛŜƴƛťȍƴŜƧ ǇǊȊŜƭŜǿŜƳ ƴŀ ƪƻƴǘƻ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΥ 42 1050 1025 

1000 0090 3025 4297 ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜ ǿ ōŀƴƪǳ LbD .ŀƴƪ |ƭŊǎƪƛ Ȋ ŘƻǇƛǎƪƛŜƳ αWadium ς zapytanie 

ofertowe nr 2/21POIR/CBR.έ  

3. O tym, ȍŜ ǿŀŘƛǳƳ ǿ ǇƛŜƴƛŊŘȊǳ ǿǇƱŀŎƻƴƻ ǿ ǘŜǊƳƛƴƛŜ, ŘŜŎȅŘǳƧŜ Řŀǘŀ ǿǇƱȅǿǳ ǏǊƻŘƪƽǿ ƴŀ ǊŀŎƘǳƴŜƪ 

bankowy ZŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΦ Wniesienie wadium ƴŀǎǘťǇǳƧŜ ǿƽǿŎȊas, kiedy ǏǊƻŘƪƛ ǇƛŜƴƛťȍƴŜ ȊƴŀƧŘŊ ǎƛť 

ƴŀ ǊŀŎƘǳƴƪǳ ōŀƴƪƻǿȅƳ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ ǇǊȊŜŘ ǳǇƱȅǿŜƳ ǘŜǊƳƛƴǳ ǇǊȊŜǿƛŘȊƛŀƴŜƎƻ ƴŀ ǿƴƛŜǎƛŜƴƛŜ 

wadium. 

4. ²ŀŘƛǳƳ ǿƴƛŜǎƛƻƴŜ ǿ ǇƛŜƴƛŊŘȊǳ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ przechowuje na rachunku bankowym. 

5. ²ŀŘƛǳƳ Ƴǳǎƛ ƻōŜƧƳƻǿŀŏ ŎŀƱȅ ƻƪǊŜǎ ȊǿƛŊȊŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘŊΣ ǘƧΦ фл Řƴƛ ƻŘ ǳǇƱȅǿǳ ǘŜǊƳƛƴǳ ǎƪƱŀŘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘ. 

6. ²ȅƪƻƴŀǿŎŀΣ ƪǘƽǊŜƎƻ ƻŦŜǊǘŀ ƴƛŜ ōťŘȊƛŜ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊƻƴŀ ǿŀŘƛǳƳ ǿƴƛŜǎƛƻƴȅƳ ǿŜ ǿƱŀǏŎƛǿŜƧ ŦƻǊƳƛŜ ƛ 

ƪǿƻŎƛŜ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ǿȅƪƭǳŎȊƻƴȅ Ȋ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘƻǿŜƎƻ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛŀ 

7. Zwrot wadium: 

1) ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ zwraca wadium wszystkim Wykonawcom ƴƛŜȊǿƱƻŎȊƴƛŜ Ǉƻ ǿȅōƻǊȊŜ ƻŦŜǊǘȅ 
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ƴŀƧƪƻǊȊȅǎǘƴƛŜƧǎȊŜƧ ƭǳō ǳƴƛŜǿŀȍƴƛŜƴƛǳ ǇǊƻŎŜŘǳǊȅΣ Ȋ ǿȅƧŊǘƪƛŜƳ WȅƪƻƴŀǿŎȅΣ ƪǘƽǊŜƎƻ ƻŦŜǊǘŀ ȊƻǎǘŀƱŀ 

wybrana jako najkorzystniejsza. 

2) ²ȅƪƻƴŀǿŎȅΣ ƪǘƽǊŜƎƻ ƻŦŜǊǘŀ ȊƻǎǘŀƱŀ ǿȅōǊŀƴŀ Ƨŀƪƻ ƴŀƧƪƻǊȊȅǎǘƴƛŜƧǎȊŀΣ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ zwraca wadium 

ƴƛŜȊǿƱƻŎȊƴƛŜ Ǉƻ ȊŀǿŀǊŎƛǳ ǳƳƻǿȅ ƻǊŀȊ ǿƴƛŜǎƛŜƴƛǳ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅǘŜƎƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅΦ 

3) ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ȊǿǊŀŎŀ ƴƛŜȊǿƱƻŎȊƴƛŜ ǿŀŘƛǳƳ ƴŀ ǿƴƛƻǎŜƪ ǿȅƪƻƴŀǿŎȅΣ ƪǘƽǊȅ ǿȅŎƻŦŀƱ ƻŦŜǊǘť ǇǊȊŜŘ 

ǳǇƱȅǿŜƳ ǘŜǊƳƛƴǳ ǎƪƱŀŘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘΦ 

4) WŜȍŜƭƛ ǿŀŘƛǳƳ ǿƴƛŜǎƛƻƴƻ ǿ ǇƛŜƴƛŊŘȊǳΣ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ zwǊŀŎŀ ƧŜ ǿǊŀȊ Ȋ ƻŘǎŜǘƪŀƳƛ ǿȅƴƛƪŀƧŊŎȅƳƛ Ȋ 

ǳƳƻǿȅ ǊŀŎƘǳƴƪǳ ōŀƴƪƻǿŜƎƻΣ ƴŀ ƪǘƽǊȅƳ ōȅƱƻ ƻƴƻ ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀƴŜΣ ǇƻƳƴƛŜƧǎȊƻƴŜ ƻ ƪƻǎȊǘȅ 

ǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛŀ ǊŀŎƘǳƴƪǳ ōŀƴƪƻǿŜƎƻ ƻǊŀȊ ǇǊƻǿƛȊƧƛ ōŀƴƪƻǿŜƧ Ȋŀ ǇǊȊŜƭŜǿ ǇƛŜƴƛťŘȊȅ ƴŀ Ǌachunek 

bankowy wskazany przez WȅƪƻƴŀǿŎť. 

8. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ zŀǘǊȊȅƳǳƧŜ ǿŀŘƛǳƳ ǿǊŀȊ Ȋ ƻŘǎŜǘƪŀƳƛ ƧŜǏƭƛ: 

1) Wykonawca w odpowiedzi na wezwanie ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ǿȅƧŀǏƴƛŜƴƛŀ ǘǊŜǏŎƛ ƻŦŜǊǘȅ ƭǳō ƧŜƧ ǳȊǳǇŜƱƴƛŜƴƛŀ, 

Ȋ ǇǊȊȅŎȊȅƴ ƭŜȍŊŎȅŎƘ Ǉƻ ƧŜƎƻ ǎǘǊƻƴƛŜΣ ƴƛŜ ȊƱƻȍȅƱ ǿȅƧŀǏƴƛŜƵΣ ƻǏǿƛŀŘŎȊŜƵ ƭǳō ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ 

wymaganych w zapytaniu ǇƻǘǿƛŜǊŘȊŀƧŊŎȅŎƘ ǇŜƱƴƻƳƻŎƴƛŎǘǿo ƭǳō ƴƛŜ ǿȅǊŀȊƛƱ ȊƎƻŘȅ ƴŀ 

ǇƻǇǊŀǿƛŜƴƛŜ ƻƳȅƱƪƛΣ ƻ ƪǘƽǊŜƧ Ƴƻǿŀ w zapytaniu ofertowym, Ŏƻ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀƱƻ ōǊŀƪ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ 

ǿȅōǊŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘȅ ȊƱƻȍƻƴŜƧ ǇǊȊŜȊ WyƪƻƴŀǿŎť Ƨŀƪƻ ƴŀƧƪƻǊȊȅǎǘƴƛŜƧǎȊŜƧΤ 

2) Wykonawca ƻŘƳƽǿƛƱ ǇƻŘǇƛǎŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅ ƴŀ ǿŀǊǳƴƪŀŎƘ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ w ofercie;  

3) Wykonawca ƴƛŜ ǿƴƛƽǎƱ ǿȅƳŀƎŀƴŜƎƻ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅǘŜƎƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅΤ  

4) ZŀǿŀǊŎƛŜ ǳƳƻǿȅ ǎǘŀƱƻ ǎƛť ƴƛŜƳƻȍƭƛǿŜ Ȋ ǇǊȊȅŎȊȅƴ ƭŜȍŊŎȅŎƘ Ǉƻ ǎǘǊƻƴƛŜ Wykonawcy. 

VI. Opis sposobu przygotowania oferty 

1. ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ƳƻȍŜ ȊƱƻȍȅŏ ǘȅƭƪƻ ƧŜŘƴŊ ƻŦŜǊǘťΣ ȊŀǊƽǿƴƻ ǎŀƳƻŘzielnie jak i jako ŎȊƱƻƴŜƪ ƪƻƴǎƻǊŎƧǳƳΦ 

2. ²ǎȊŜƭƪƛŜ ƪƻǎȊǘȅ ȊǿƛŊȊŀƴŜ ȊŜ ǎǇƻǊȊŊŘȊŜƴƛŜƳ ƻŦŜǊǘȅ ƛ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ǳŘȊƛŀƱǳ ǿ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛǳ 

ponosi Wykonawca. 

3. ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ǇƻǿƛƴƛŜƴ ǎǇƻǊȊŊŘȊƛŏ ƻŦŜǊǘť ƴŀ ŦƻǊƳǳƭŀǊȊǳ ǎǘŀƴƻǿƛŊŎȅƳ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ н Řƻ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ 

ofertowego. 

4. Oferǘŀ Ǉƻǿƛƴƴŀ ōȅŏ ǎǇƻǊȊŊŘȊƻƴŀ ƴŀ ǇƛǏƳƛŜΣ ǿ ƧŜŘƴȅƳ ŜƎȊŜƳǇƭŀǊȊǳΣ ǿ ƧťȊȅƪǳ ǇƻƭǎƪƛƳ, opatrzona 

ǇƛŜŎȊŊǘƪŊ ŦƛǊƳƻǿŊΣ ǇƻǎƛŀŘŀŏ Řŀǘť ǎǇƻǊȊŊŘȊŜƴƛŀΣ zawieraŏ adres/ǎƛŜŘȊƛōť ƻŦŜǊŜƴǘŀΣ ƴǳƳŜǊ ǘŜƭŜŦƻƴǳΣ 

numer NIP ƻǊŀȊ ōȅŏ ǇƻŘǇƛǎŀƴŀ ŎȊȅǘŜƭƴƛŜ ǇǊȊŜȊ ²ȅƪƻƴŀǿŎť ƭǳō ƻǎƻōť ǇǊȊŜȊ ƴƛŜƎƻ ǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴŊΦ  

5. ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ǿ ǘǊŜǏŎƛ ƻŦŜǊǘȅ ǿƛƴƛŜƴ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ŎŜƴť ōǊǳǘǘƻ ǿ t[b όȊƱƻǘȅŎƘ ǇƻƭǎƪƛŎƘύ Ȋ ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛŊ Řƻ н 

miejsc po przecinku.  

6. 5ƻ ƻŦŜǊǘȅ ƴŀƭŜȍȅ ŘƻƱŊŎȊȅŏ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ŘƻƪǳƳŜƴǘȅ: 

1) ǇƻŘǇƛǎŀƴŜ ƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ƻ ōǊŀƪǳ ǇƻǿƛŊȊŀƵ ƪŀǇƛǘŀƱƻǿȅŎƘ ƛ ƻǎƻōƻǿȅŎƘ sǘŀƴƻǿƛŊŎŜ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ о 

do zapytania ofertowego, 
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2) wykaz ƴŀƭŜȍȅŎƛŜ ǿȅƪƻƴŀƴȅŎƘ dostaw ǎǘŀƴƻǿƛŊŎȅ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ 4 do zapytania ofertowego z 

ŘƻƪǳƳŜƴǘŀƳƛ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊŀƧŊŎȅƳƛΣ ȍŜ Řƻǎǘŀǿȅ ȊƻǎǘŀƱȅ ǿȅƪƻƴŀƴŜ ƴŀƭŜȍȅŎƛŜ ƛ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ȊŀǿŀǊǘȅƳƛ 

umowami, 

3) ƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ƻ ǎǇŜƱƴƛŀƴƛǳ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ǎǘŀƴƻǿƛŊŎŜ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ 5 do zapytania 

ofertowego, 

4) ƻǇƛǎ ǇǊƻǇƻƴƻǿŀƴŜƎƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƴŀ ŦƻǊƳǳƭŀǊȊǳ ǎǘŀƴƻǿƛŊŎȅƳ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ 6 do zapytania 

ofertowego, 

5) pŜƱƴƻƳƻŎƴƛŎǘǿƻ do podpisania ofertyΣ ƧŜǏƭƛ Ȋ ȊŀƱŊŎȊƻƴȅŎƘ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ƴƛŜ wynika 

upoǿŀȍƴƛenie do reprezentacji Wykonawcy, 

6) ƪƻǇƛť ŎŜǊǘȅŦƛƪŀǘǳ od ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀΣ ƧŜǏƭƛ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŜƳΣ 

7) ƪƻǇƛť ƻǇƱŀŎƻƴŜƧ Ǉƻƭƛǎȅ ǳōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛƻǿŜƧ, 

8) ǇƻǘǿƛŜǊŘȊŜƴƛŜ ǿǇƱŀǘȅ ǿŀŘƛǳƳΦ 

7. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ȊŀǎǘǊȊŜƎŀ ǎƻōƛŜ ǇǊŀǿƻ ǎǇǊŀǿŘȊŜƴƛŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǇƻǿȅȍǎȊȅŎƘ ŘŀƴȅŎƘ ȊŜ stanem 

ŦŀƪǘȅŎȊƴȅƳΣ ŀ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀΣ ǎƪƱŀŘŀƧŊŎ ƻŦŜǊǘťΣ ǿȅǊŀȍŀ ȊƎƻŘť ƴŀ ǘŀƪƛŜ ǎǇǊŀǿŘȊŜƴƛŜΦ 

8. 5ƻƪǳƳŜƴǘȅ ǎǇƻǊȊŊŘȊƻƴŜ ǿ ƧťȊȅƪǳ ƻōŎȅƳ ǿƛƴƴȅ ōȅŏ ǎƪƱŀŘŀƴŜ ǿǊŀȊ Ȋ ǘƱǳƳŀŎȊŜƴƛŜƳ ƴŀ ƧťȊȅƪ ǇƻƭǎƪƛΦ 

VII. tǊȊŜǎƱŀƴƪƛ ƻŘǊȊǳŎŜƴƛŀ ƻŦŜǊǘy 

1. Oferta podlega odrzuceniu w przypadku, gdy: 

1)  jej ǘǊŜǏŏ ƴƛŜ ƻŘǇƻǿƛŀŘŀ ǘǊŜǏŎƛ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘƻǿŜƎƻ ƭǳō 

2) ȊƻǎǘŀƱŀ ȊƱƻȍƻƴŀ ǇǊȊŜȊ ǇƻŘƳƛƻǘΥ 

- ƴƛŜǎǇŜƱƴƛŀƧŊŎȅ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǳŘȊƛŀƱǳ ǿ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛǳ,  

- ǇƻǿƛŊȊŀƴȅ ƻǎƻōƻǿƻ ƭǳō ƪŀǇƛǘŀƱƻǿƻ Ȋ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅƳ ƭǳō ƻǎƻōŀƳƛΣ ƻ ƪǘƽǊȅŎƘ Ƴƻǿŀ ǿ ŎȊťǏŎƛ 

IV ust. 1 zapytania ofertowego,  

3) nie jest ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊƻƴŀ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻ ǿŀŘƛǳƳΣ 

4) ȊƻǎǘŀƱŀ ȊƱƻȍƻƴŀ Ǉƻ ǘŜǊƳƛƴƛŜ ǎƪƱŀŘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳ ǿ ȊŀǇȅǘŀƴƛǳ ƻŦŜǊǘƻǿȅƳΦ 

2.  hŦŜǊǘŀ ƴƛŜ ǇƻŘƭŜƎŀ ƻŘǊȊǳŎŜƴƛǳΣ ƳƛƳƻ ȍŜ ȊƻǎǘŀƱŀ ȊƱƻȍƻƴŀ ǇǊȊŜȊ ǇƻŘƳƛƻǘ ǇƻǿƛŊȊŀƴȅ ƻǎƻōƻǿƻ ƭǳō 

ƪŀǇƛǘŀƱƻǿƻ Ȋ ƻǎƻōŊΣ ƻ ƪǘƽǊŜƧ Ƴƻǿŀ ǿ ŎȊťǏŎƛ L± ust. 1 ȊŀǇȅǘŀƴƛŀΣ ƧŜȍŜƭƛ ƻǎƻōŀ ǘŀ ƴƛŜ ōťŘȊƛŜ ōǊŀƱŀ 

ǳŘȊƛŀƱǳ ǿ ŘŀƭǎȊȅƳ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛǳ ǿ ǎǇǊŀǿƛŜ ǿȅōƻǊǳ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ Wykonawcy danego 

ȊŀŘŀƴƛŀ ǳƧťǘŜƎƻ ǿ ȊŜǎǘŀǿƛŜƴƛǳ ǊȊŜŎȊƻǿƻ-finansowym operacji. 

VIII. aƛŜƧǎŎŜ ƻǊŀȊ ǘŜǊƳƛƴ ǎƪƱŀŘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘ 

hŦŜǊǘȅ ƴŀ ǿȅƪƻƴŀƴƛŜ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ǎƪƱŀŘŀŏ ƻǎƻōƛǏŎƛŜ lub Ȋŀ ǇƻǏǊŜŘƴƛŎǘǿŜƳ tƻŎȊǘȅ tƻƭǎƪƛŜƧκƪǳǊƛŜǊŀ 

w siedzibie fiǊƳȅ bhw¢Ia!b YǊȊȅǎȊǘƻŦ {ǘťǇƴƛŀƪ ǇƻŘ ŀŘǊŜǎŜƳ ǳƭΦ tǊȊŜƳȅǎƱƻǿŀ млΣ мм-слл ²ťƎƻǊȊŜǿƻ ǿ 

formie pisemnej do dnia 21 marca 2018 r. do godziny 9:00.  
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Osoba do kontaktu: Anna Polonis, tel. kontaktowy +48 885 553 555. 

IX. Ocena ofert 

1. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ Řƻƪƻƴŀ ƻŎŜƴȅ ŦƻǊƳŀƭƴŜƧ ȊƱƻȍƻƴȅŎƘ ƻŦŜǊǘΣ ǿ ǘȅƳ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƻǏŎƛ ǿŀǊǳƴƪƽǿ 

technicznych opisanych ǿ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪǳ ƴǊ м Řƻ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘƻǿŜƎƻ ƻƪǊŜǏƭŀƧŊŎych minimalny zakres 

techniczny w jakim powƛƴƴƻ ǎǇŜƱƴƛŀŏ ǇǊȊŜǿƛŘȊƛŀƴŜ Řƻ ȊŀƪǳǇǳ ǿ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛǳ ōǊŀƳƻǿŜ ƭǳō 

ǇƻǊǘŀƭƻǿŜ ŎŜƴǘǊǳƳ ŦǊŜȊŀǊǎƪƛŜ /b/ Řƻ ƻōǊƽōƪƛ р-ƻǎƛƻǿŜƧΦ ½ƎƻŘƴƻǏŏ ǘŀ ōťŘȊƛŜ ōŀŘŀƴŀ ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ 

ŘƻƱŊŎȊƻƴŜƎƻ Řƻ ƻŦŜǊǘȅ ƻǇƛǎǳ ǇǊƻǇƻƴƻǿŀƴŜƎƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΣ ǎǘŀƴƻǿƛŊŎŜƎƻ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ 6 do zapytania 

ofeǊǘƻǿŜƎƻΦ hŦŜǊǘŀ ƴƛŜǎǇŜƱƴƛŀƧŊŎŀ ƳƛƴƛƳŀƭƴȅŎƘ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ǇƻŘƭŜƎŀ ƻŘǊȊǳŎŜƴƛǳΦ  

2. tƻ ǿŜǊȅŦƛƪŀŎƧƛ ŦƻǊƳŀƭƴŜƧ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛ Řƻ ǿȅōƻǊǳ ƴŀƧƪƻǊȊȅǎǘƴƛŜƧǎȊŜƧ ƻŦŜǊǘȅ na podstawie 

ǇƻƴƛȍŜƧ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛƻƴȅŎƘ ƪǊȅǘŜǊƛƽǿ ƻŎŜƴȅ ƻŦŜǊǘΦ 

3. hŦŜǊǘȅ ȊƻǎǘŀƴŊ ƻŎŜƴƛƻƴŜ ǿƎ ǇǳƴƪǘŀŎƧƛ ƻŘ м Řƻ мллΣ ǿ ǎǇƻǎƽō ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅΥ  

1) ŎŀƱƻǏŎƛƻǿŀ ŎŜƴŀ ōǊǳǘǘƻ [waga 90 %], punktacja od 0 do 90 pkt., w cenie nalŜȍȅ ǳǿȊƎƭťŘƴƛŏ 

wszystkie koszty wykonania zlecenia,  

metodologia obliczania pkt. ceny: όŎŜƴŀ ƴŀƧƴƛȍǎȊŀ /cena oferowana) x 90 pkt. 

2) kryterƛǳƳ ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛ maszyny ς 5 pkt. 

W zakresie tego kryterium najƪƻǊȊȅǎǘƴƛŜƧǎȊŀ ƻŦŜǊǘŀ ƳƻȍŜ ƻǘǊȊȅƳŀŏ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴƛŜ р ǇƪǘΦ ² 

ǊŀƳŀŎƘ ǘŜƎƻ ƪǊȅǘŜǊƛǳƳ ƻŎŜƴƛŜ ōťŘȊƛŜ ǇƻŘƭŜƎŀŏ ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ǇƻȊȅŎƧƻƴƻǿŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿ ŎŀƱȅƳ 

zakresie osi na podstawie raportu pomiaru dostarczƻƴŜƎƻ ǇǊȊŜȊ ²ȅƪƻƴŀǿŎťΦ tƻƳƛŀǊȅ 

ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛ ǇƻȊȅŎƧƻƴƻǿŀƴƛŀ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ǿȅƪƻƴŀƴŜ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƴƻǊƳŊ 5Lb ±5L 5Dv оппмΣ L{h нол-

н ƭǳō ǊƽǿƴƻǿŀȍƴŊΦ 

{Ǉƻǎƽō ƻōƭƛŎȊŀƴƛŀ Ǉǳƴƪǘƽǿ Řƭŀ ƪǊȅǘŜǊƛǳƳ ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛ ƳŀǎȊȅƴȅΥ 

5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ǇƻȊȅŎƧƻƴƻǿŀƴƛŀ 

Dla osi liniowych Dla osi obrotowych 

tǊȊŜŘȊƛŀƱȅ Punkty tǊȊŜŘȊƛŀƱȅ Punkty 

X, Y, Z Җ лΣлн mm/m 2,5 pkt. !Σ / Җ 60 arcsec 2,5 pkt. 

X, Y, Z > 0,02 mm/m 0 pkt. A, C > 60 arcsec 0 pkt. 

 

3) okres gwarancji na  ς 2 pkt. 

½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ǿȅȊƴŀŎȊŀ ƴŀƧƪǊƽǘǎȊȅ ƻƪǊŜǎ ƎǿŀǊŀƴŎƧƛ ƴŀ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ƴŀ 24 miesiŊŎŜ, 

ƭƛŎȊŊŎ ƻŘ Řŀǘȅ ǇƻŘǇƛǎŀƴƛŀ ǇǊƻǘƻƪƻƱǳ ƻŘōƛƻǊǳΦ  

- 24 miesiŊŎŜ ς л Ǉǳƴƪǘƽǿ, 

- ос ƳƛŜǎƛťŎȅ ς 1 punkt,  

- пу ƳƛŜǎƛťŎȅ ς 2 punkty,  

Wymagane jest podanie w formularzu ofertowym okresu gwarancji ǿ ƳƛŜǎƛŊŎŀŎƘΦ 
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4) ²ȅǎƻƪƻǏŏ ȊŀƪǊŜǎǳ ǇǊŀŎȅ ǿ ƻǎƛ ½ ς 3 pkt. 

- 1750mm ς л ǇǳƴƪǘƽǿΣ 

- od 1751 do 1900mm ς 1 punkt,  

- od 1901 do 2050mm  ς 2 punkty,  

- od 2051 do 2200mm  ς 3 punkty,  

3. tƻ ǳǎǘŀƭŜƴƛǳ Ǉǳƴƪǘƽǿ ǿ ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ƪǊȅǘŜǊƛŀŎƘ ƴŀǎǘŊǇƛ ƛŎƘ ȊǎǳƳƻǿŀƴƛŜΦ ½ƻǎǘŀƴƛŜ ǿȅōǊŀƴŀ ƻŦŜǊǘŀ 

ƻ ƴŀƧǿȅȍǎȊŜƧ ƭƛŎȊōƛŜ ǇǳƴƪǘƽǿΦ  

X.  ²ȅƳŀƎŀƴƛŀ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅǘŜƎƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅ 

1. ²ȅǎƻƪƻǏŏ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅǘŜƎƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅ ǳǎǘŀƭŀ ǎƛť ƴŀ 10҈ ŎŜƴȅ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƧ ǇƻŘŀƴŜƧ  

w ofercie. ½ ǿƴƛŜǎƛƻƴŜƎƻ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ōťŘȊƛŜ ǳǇǊŀǿƴƛƻƴȅ Řƻ ȊŀǎǇƻƪƻƧŜƴƛŀ ǿǎȊŜƭƪƛŎƘ 

ǎǿƻƛŎƘ ǊƻǎȊŎȊŜƵ ǿƻōŜŎ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ Ȋ ǘȅǘǳƱǳ ƴƛŜǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ƭǳō ƴƛŜƴŀƭŜȍȅǘŜƎƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅΣ 

ƎǿŀǊŀƴŎƧƛ ƛ ǊťƪƻƧƳƛΦ 

2. ½ŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŜ Ƴǳǎƛ Ȋƻǎǘŀŏ ǳŘȊƛŜƭƻƴŜ ƴŀ ƻƪǊŜǎ ƴƛŜ ƪǊƽǘǎȊȅ ƴƛȍ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅ ǿ ǇƪǘΦ уΦ 

3. Zabezpieczenie ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ǿƴƻǎƛ ǿ ƧŜŘƴŜƧ Ȋ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ŦƻǊƳΥ ǿ ǇƛŜƴƛŊŘȊǳΣ ǇƻǊťŎȊŜƴƛǳ 

bŀƴƪƻǿȅƳΣ ƎǿŀǊŀƴŎƧƛ ōŀƴƪƻǿŜƧΣ ƎǿŀǊŀƴŎƧƛ ǳōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛƻǿŜƧΣ ǿŜƪǎƭǳ Ȋ ǇƻǊťŎȊŜƴƛŜƳ ǿŜƪǎƭƻǿȅƳ 

ōŀƴƪǳΣ ǳǎǘŀƴƻǿƛŜƴƛǳ Ȋŀǎǘŀǿǳ ƴŀ ǇŀǇƛŜǊŀŎƘ ǿŀǊǘƻǏŎƛƻǿȅŎƘ ŜƳƛǘƻǿŀƴȅŎƘ ǇǊȊŜȊ {ƪŀǊō tŀƵǎǘǿŀ ƭǳō 

ƧŜŘƴƻǎǘƪť ǎŀƳƻǊȊŊŘǳ ǘŜǊȅǘƻǊƛŀƭƴŜƎƻΣ ǳǎǘŀƴƻǿƛŜƴƛǳ Ȋŀǎǘŀǿǳ ǊŜƧŜǎǘǊƻǿŜƎƻ ƴŀ ȊŀǎŀŘŀŎƘ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ ǿ 

ǇǊȊŜǇƛǎŀŎƘ ƻ ȊŀǎǘŀǿƛŜ ǊŜƧŜǎǘǊƻǿȅƳ ƛ ǊŜƧŜǎǘǊȊŜ ȊŀǎǘŀǿƽǿΣ ǇƻǊťŎȊŜƴƛŀŎƘ ǳŘȊƛŜƭŀƴȅŎƘ ǇǊȊŜȊ ǇƻŘƳƛƻǘȅΣ ƻ 

ƪǘƽǊȅŎƘ Ƴƻǿŀ ǿ ŀǊǘΦ сō ǳǎǘΦр Ǉƪǘ н ǳǎǘŀǿȅ Ȋ Řƴƛŀ фΦммΦнллл ǊΦ ƻ ǳǘǿƻǊȊŜƴƛǳ t!wt. 

4. ½ŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŜ ǿƴƻǎȊƻƴŜ ǿ ǇƛŜƴƛŊŘȊǳ Wykonawca wnosi przelewem na rachunek ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΥ 

42 1050 1025 1000 0090 3025 4297. 

5. ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿƴƛŜǎƛŜƴƛŀ ǿŀŘƛǳƳ ǿ ǇƛŜƴƛŊŘȊǳ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ƳƻȍŜ ȊƱƻȍȅŏ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƳǳ 

ƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ƻ ȊŀƭƛŎȊŜƴƛǳ ƪǿƻǘȅ ǿŀŘƛǳƳ ƴŀ ǇƻŎȊŜǘ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀΦ 

6. ½ŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŜ ǿƴƛŜǎƛƻƴŜ ǿ ƛƴƴŜƧ ŦƻǊƳƛŜ ƴƛȍ ǿ ǇƛŜƴƛŊŘȊǳ ƴŀƭŜȍȅ ȊƱƻȍȅŏ ǿ ŘŜǇƻȊȅŎƛŜ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ 

w dniu podpisania umowy. 

7. tƻǊťŎȊŜƴƛŜ ƭǳōκi gwarancƧŀ Ƴǳǎƛ ȊŀǿƛŜǊŀŏ ƪƭŀǳȊǳƭŜ ƻ ƴƛŜƻŘǿƻƱȅǿŀƭƴƻǏŎƛ ƻǊŀȊ ȊŀǇŜǿƴƛŀŏ 

ōŜȊǿŀǊǳƴƪƻǿŊ ǿȅǇƱŀǘť ǇǊȊŜȊ DǿŀǊŀƴǘŀ όtƻǊťŎȊȅŎƛŜƭŀύ ƴŀ ǇƛŜǊǿǎȊŜ ǇƛǎŜƳƴŜ ȍŊŘŀƴƛŜ ƪǿƻǘ Řƻ 

ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ 

8. Wykonawca Ƴŀ ƻōƻǿƛŊȊŜƪ ǿƴƛŜǏŏ млл҈ ƪǿƻǘȅ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ƴŀƧǇƽȋƴƛŜƧ ǿ dniu podpisania umowy. 

Yǿƻǘŀ ǿƴƛŜǎƛƻƴŜƎƻ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ȊǿǊƽŎƻƴŀ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ǿ ŎŀƱƻǏŎƛ ǿ ŎƛŊƎǳ ол Řƴƛ ƻŘ dnia 

wykonania ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ i uznania go przez ZamawiŀƧŊŎŜƎƻ za ƴŀƭŜȍȅŎƛŜ wykonane, tj. od daty 

ǇƻŘǇƛǎŀƴƛŀ ǇǊƻǘƻƪƻƱǳ ƻŘōƛƻǊǳ ƪƻƵŎƻǿŜƎƻ. 

9. WŜȍŜƭƛ zabezpieczenie ǿƴƛŜǎƛƻƴƻ ǿ ǇƛŜƴƛŊŘȊǳΣ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ȊǿǊŀŎŀ ƧŜ ǿǊŀȊ Ȋ ƻŘǎŜǘƪŀƳƛ ǿȅƴƛƪŀƧŊŎȅƳƛ Ȋ 
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ǳƳƻǿȅ ǊŀŎƘǳƴƪǳ ōŀƴƪƻǿŜƎƻΣ ƴŀ ƪǘƽǊȅƳ ōȅƱƻ ƻƴƻ ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀƴŜΣ ǇƻƳƴƛŜƧǎȊƻƴŜ ƻ koszty 

ǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛŀ ǊŀŎƘǳƴƪǳ ōŀƴƪƻǿŜƎƻ ƻǊŀȊ ǇǊƻǿƛȊƧƛ ōŀƴƪƻǿŜƧ Ȋŀ ǇǊȊŜƭŜǿ ǇƛŜƴƛťŘȊȅ ƴŀ ǊŀŎƘǳƴŜƪ 

bankowy wskazany przez WȅƪƻƴŀǿŎť. 

10. ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƴƛŜǇǊȊŜŘƱǳȍŜƴƛŀ ƭǳō ƴƛŜǿƴƛŜǎƛŜƴƛŀ ƴƻǿŜƎƻ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ƴŀƧǇƽȋƴƛŜƧ ƴŀ ол Řƴƛ ǇǊȊŜŘ 

ǳǇƱȅǿŜƳ ǘŜǊƳƛƴǳ ǿŀȍƴƻǏŎƛ ŘƻǘȅŎƘŎȊŀǎƻǿŜƎƻ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ǿƴƛŜǎƛƻƴŜƎƻ ǿ ƛƴƴŜƧ ŦƻǊƳƛŜ ƴƛȍ ǿ 

ǇƛŜƴƛŊŘȊǳΣ ȊŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ȊƳƛŜƴƛŀ ŦƻǊƳť ƴŀ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŜ ǿ ǇƛŜƴƛŊŘȊǳΣ ǇƻǇǊȊŜȊ ǿȅǇƱŀǘť ƪǿƻǘȅ Ȋ 

dotychczasowego zabezpieczenia. 

11. ²ȅǇƱŀǘŀΣ ƻ ƪǘƽǊŜƧ Ƴƻǿŀ ǿ ǇƪǘΦ фΣ ƴŀǎǘťǇǳƧŜ ƴƛŜ ǇƽȋƴƛŜƧ ƴƛȍ ǿ ƻǎǘŀǘƴƛƳ Řƴƛǳ ǿŀȍƴƻǏŎƛ 

dotychczasowego zabezpieczenia. 

XI. LǎǘƻǘƴŜ Řƭŀ ǎǘǊƻƴ ǇƻǎǘŀƴƻǿƛŜƴƛŀΣ ƪǘƽǊŜ ȊƻǎǘŀƴŊ ǿǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜ Řƻ ǘǊŜǏŎƛ ȊŀǿƛŜǊŀƴŜƧ ǳƳƻǿȅ ǿ 

ǎǇǊŀǿƛŜ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ 

1. {ǘǊƻƴȅ ǳǎǘŀƭŀƧŊ ǊƻŘȊŀƧ ǿȅƴŀƎǊƻŘȊŜƴƛŀ ǊȅŎȊŀƱǘƻǿŜƎƻ. 

2. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ǇǊȊŜǿƛŘǳƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǳŘȊƛŜƭŜƴƛŀ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ Ȋŀƭiczek κ ǇƱŀǘƴƻǏŎƛ ŎȊťǏciowych na 

ǊŜŀƭƛȊŀŎƧť przedmiotu umowy.  

3. tǊƻǘƻƪƽƱ ƻŘōƛƻǊǳ ƪƻƵŎƻǿŜƎƻ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ǎǇƻǊȊŊŘȊƻƴȅ ƛ ǇƻŘǇƛǎŀƴȅ ǇǊȊŜȊ ƻōƛŜ ǎǘǊƻƴȅ ƧŜǏƭƛ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ 

ŘƻǎǘŀǊŎȊȅ ǇǊƻǘƻƪƽƱ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊŀƧŊŎȅ ȊƎƻŘƴƻǏŏ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ŘƻǎǘŀǊŎȊƻƴŜƧ ƛ ǳǊǳŎƘƻƳƛƻƴŜƧ ƳŀǎȊȅƴȅ ȊŜ 

ȊƱƻȍƻƴŊ ƛ ǿȅōǊŀƴŊ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ ƻŦŜǊǘŊΦ 

4. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ȊŀǇƱŀŎƛ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ƪŀǊť ǳƳƻǿƴŊ ǿ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ мл ҈ ŎŜƴȅ ǳƳƻǿƴŜƧ ōǊǳǘǘƻ ǳǎǘŀƭƻƴŜƧ ǿ 

Ϡ н ǳǎǘΦ м ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƧ ǳƳƻǿȅ ǿ ǊŀȊƛŜ ƻŘǎǘŊǇƛŜƴƛŀ ǇǊȊŜȊ ²ȅƪƻƴŀǿŎť ƻŘ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ǇǊŀŎȅ ƻƪǊŜǏƭƻƴŜƧ Ϡ м 

niniejszej Umowy z powodu oƪƻƭƛŎȊƴƻǏŎƛΣ Ȋŀ ƪǘƽǊŜ ƻŘǇƻǿƛŀŘŀ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅΦ 

5. ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ȊŀǇƱŀŎƛ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƳǳ ƪŀǊť ǳƳƻǿƴŊ ǿ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ мл҈ ŎŜƴȅ ǳƳƻǿƴŜƧ ōǊǳǘǘƻ ǳǎǘŀƭƻƴŜƧ 

ǿ Ϡ н ǳǎǘΦ м ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƧ ǳƳƻǿȅ ǿ ǊŀȊƛŜ ƻŘǎǘŊǇƛŜƴƛŀ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ ƻŘ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ǇǊŀŎȅ Ȋ 

ǇƻǿƻŘǳ ƻƪƻƭƛŎȊƴƻǏŎƛΣ Ȋŀ ƪǘƽǊŜ odpowiada Wykonawca. 

6. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ƴŀƭƛŎȊȅ ƪŀǊȅ ǳƳƻǿƴŜ: 

1) ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƻǇƽȋƴƛŜƴƛŀ ǿ ŘƻǎǘŀǊŎȊŜƴƛǳ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘǳ ǳƳƻǿȅ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ȊŀǇƱŀŎƛ 

½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƳǳ ƪŀǊť ǳƳƻǿƴŊ ǿ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ лΣ3҈ ŎŜƴȅ ǳƳƻǿƴŜƧ ōǊǳǘǘƻ Ȋŀ ƪŀȍŘȅ ŘȊƛŜƵ 

ƻǇƽȋƴƛŜƴƛŀΦ 

2) ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƻǇƽȋƴƛŜƴƛŀ ǿ ǳǎǳƴƛťŎƛǳ ǿŀŘ stwierdzonych przy odbiorze lub w okresie gwarancji i 

ǊťƪƻƧƳƛ Ȋŀ ǿŀŘȅ ƛ ǳǎǘŜǊƪƛ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ȊŀǇƱŀŎƛ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƳǳ ƪŀǊť ǿ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ лΣ3 % ceny 

ǳƳƻǿƴŜƧ ōǊǳǘǘƻ Ȋŀ ƪŀȍŘȅ ŘȊƛŜƵ ƻǇƽȋƴƛŜƴƛŀΦ 

7. {ǘǊƻƴȅ ȊŀǎǘǊȊŜƎŀƧŊ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ŘƻŎƘƻŘȊŜƴƛŀ ƻŘǎȊƪƻŘƻǿŀƴƛŀ ǇǊȊŜǿȅȍǎȊŀƧŊŎŜƎƻ ƪǿoty kar umownych 

ƴŀ ȊŀǎŀŘŀŎƘ ƻƎƽƭƴȅŎƘΦ 

8. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ƳƻȍŜ ǇƻǘǊŊŎƛŏ ƪǿƻǘť ƪŀǊȅ ǳƳƻǿƴŜƧ Ȋ ŦŀƪǘǳǊȅ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅΣ ƴŀ Ŏƻ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ǿȅǊŀȍŀ 

ȊƎƻŘťΦ 
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XII. tǊȊŜǎƱŀƴƪƛ Řƻ ŀƴŜƪǎƻǿŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅ 

1. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ǇǊȊŜǿƛŘǳƧŜ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ȊƳƛŀƴȅ ǳƳƻǿȅ w przypadku: 

1) ƪƻƴƛŜŎȊƴƻǏŎƛ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘ ōŀŘŀƵ ƛ ŜƪǎǇŜǊǘȅȊ ƻ ŎȊŀǎ ƴƛŜȊōťŘƴȅ Řƻ ƛŎƘ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀΣ 

2) ȊƳƛŀƴȅ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎȅŎƘ ǇǊȊŜǇƛǎƽǿ ǇǊŀǿƴȅŎƘ ƳŀƧŊŎŜƧ ǿǇƱȅǿ ƴŀ ǘŜǊƳƛƴ ƭǳō ȊŀƪǊŜǎ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀΣ 

3) zmiany terminu ƴŀ ǎƪǳǘŜƪ ŘȊƛŀƱŀƵ όƭǳō ȊŀƴƛŜŎƘŀƴƛŀ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŎƘ ŘȊƛŀƱŀƵύ ƻǎƽō ǘǊȊŜŎƛŎƘ ƭǳō 

ƻǊƎŀƴƽǿ ǿƱŀŘȊȅ ǇǳōƭƛŎȊƴŜƧΣ ƪǘƽǊŜ ǎǇƻǿƻŘǳƧŊ ǇǊȊŜǊǿŀƴƛŜ ƭǳō ŎȊŀǎƻǿŜ Ȋŀwieszenie realizacji 

ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀΣ 

4) zmiany terminu realizacji umowy w przypadku zmiany dokumentacji technicznej o czas 

ƴƛŜȊōťŘƴȅ Řƭŀ Řƻǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ǎƛť ǿȅƪƻƴŀǿŎȅ Řƻ ȊƳƛŀny, 

5) ȊƳƛŀƴȅ ǘŜǊƳƛƴǳ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿȅǎǘŊǇƛŜƴƛŀ ƻƪƻƭƛŎȊƴƻǏŎƛΣ ƪǘƽǊȅŎƘ ȍŀŘƴŀ ȊŜ ǎǘǊƻƴ ƴƛŜ ƳƻƎƱŀ 

ǇǊȊŜǿƛŘȊƛŜŏ ǇƻƳƛƳƻ ȊŀŎƘƻǿŀƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅǘŜƧ ǎǘŀǊŀƴƴƻǏŎƛ όƴǇΦ ǿȅƴƛƪƛ ŜǿŜƴǘǳŀƭƴȅch wykopalisk 

archeologicznych), 

6) zƳƛŀƴȅ ǘŜǊƳƛƴǳ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿȅǎǘŊǇƛŜƴƛŀ ƴƛŜƪƻǊȊȅǎǘƴȅŎƘ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ŀǘƳƻǎŦŜǊȅŎȊƴȅŎƘ 

ǳƴƛŜƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎȅŎƘ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿŜ ǿȅƪƻƴŀƴƛŜ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘǳ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ, 

7) ȊƳƛŀƴȅ ǘŜǊƳƛƴǳ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ǳƳƻǿȅ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿȅǎǘŊǇƛŜƴƛŀ ǇǊȊŜǎǘƻƧƽǿ ƛ ƻǇƽȋƴƛŜƵ ȊŀǿƛƴƛƻƴȅŎƘ 

ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΣ  

8) ȊƳƛŀƴȅ ǘŜǊƳƛƴǳ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ǳƳƻǿȅ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ŘȊƛŀƱŀƴƛŀ ǎƛƱȅ ǿȅȍǎȊŜƧ όƴǇΦ ƪƭťǎƪƛ ȍȅǿƛƻƱƻǿŜΣ 

ǎǘǊŀƧƪƛύΣ ƳŀƧŊŎŜƧ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛ ǿǇƱȅǿ ƴŀ ǘŜǊƳƛƴƻǿƻǏŏ ǊƻōƽǘΣ 

9) ȊƳƛŀƴȅ ƻǎƽō ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴȅŎƘ Ȋŀ ƴŀŘȊƽǊ ƴŀŘ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧŊ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘǳ ǳƳƻǿȅΦ ½Ƴƛŀƴŀ 

ƪǘƽǊŜƧƪƻƭǿƛŜƪ ƻǎƽō ǿ ǘǊŀƪŎƛŜ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘǳ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀΣ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǳȊŀǎŀŘƴƛƻƴŀ ǇǊȊŜȊ 

²ȅƪƻƴŀǿŎť ƴŀ ǇƛǏƳƛŜ ƛ ǿȅƳŀƎŀ ǇƛǎŜƳƴŜƎƻ ȊŀŀƪŎŜǇǘƻǿŀƴƛŀ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΦ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ 

ȊŀŀƪŎŜǇǘǳƧŜ ǘŀƪŊ ȊƳƛŀƴť ǿ ǘŜǊƳƛƴƛŜ т Řƴƛ ƻŘ Řŀǘȅ ǇǊȊŜŘƱƻȍŜƴƛŀ ǇǊƻǇƻȊȅŎƧƛ ƛ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ǿǘŜŘȅΣ 

ƎŘȅ ƪǿŀƭƛŦƛƪŀŎƧŜ ƛ ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ǿǎƪŀȊŀƴȅŎƘ ƻǎƽō ōťŘŊ ǘŀƪƛŜ ǎŀƳŜ ƭǳō ǿȅȍǎȊŜ ƻŘ ƪǿŀƭƛŦƛƪŀŎƧƛ ƛ 

ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŀ ƻǎƽō ǿȅƳŀƎŀƴŜgo postanowieniami specyfikacjƛ ƛǎǘƻǘƴȅŎƘ ǿŀǊǳƴƪƽǿ 

ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀΣ 

10) ǿȅǎǘŊǇƛŜƴƛŀ ƻŎȊȅǿƛǎǘȅŎƘ ƻƳȅƱŜƪ ǇƛǎŀǊǎƪƛŎƘ ƛ ǊŀŎƘǳƴƪƻǿȅŎƘ ǿ ǘǊŜǏŎƛ ǳƳƻǿȅ, 

11) ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǳǊȊťŘƻǿŜƧ ȊƳƛŀƴȅ ǎǘŀǿƪi VAT, ǿ ȊǿƛŊȊƪǳ ȊŜ ȊƳƛŀƴŊ ǳǎǘŀǿȅΦ ½ŀƪǊŜǎ ȊƳƛŀƴȅ 

obejmuje jedynie wzrost wynagrodzenia ƻ ǿǎƪŀȋƴƛƪ zmiany stawki podatku VAT, 

12) ȊƳƛŀƴ ƻȊƴŀŎȊŜƴƛŀ ŘŀƴȅŎƘ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ ƛκƭǳō ²ȅƪƻƴŀǿŎȅΤ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ȊƳƛŀƴȅ ŘŀƴȅŎƘ 

teleadresowych, sposobu reprezentacji  poprzez podanie  nowych danych, 

13)  ȊƳƛŀƴ tŜǊǎƻƴŜƭǳ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ƭǳō ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΤ ƳŀƧŊŎȅŎƘ ƛǎǘƻǘƴȅ ǿǇƱȅǿ ƴŀ ǿȅƪƻƴŀƴƛŜ 

ǇǊȊŜŘƳƛƻǘǳ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀΣ Σǿ ǘȅƳ ƻǎƽō ǇŜƱƴƛŊŎȅŎƘ ǎŀƳƻŘȊƛŜƭƴŜ ŦǳƴƪŎƧŜ ƴŀ ōǳŘƻǿƛŜΣ ǇƻǇǊȊŜȊ 

podanie  nowych danych, 
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2. W przedstawionych w ǳǎǘΦ н ǇǊȊȅǇŀŘƪŀŎƘ ǿȅǎǘŊǇƛŜƴƛŀ ƻǇƽȋƴƛŜƵΣ ǎǘǊƻƴȅ ǳǎǘŀƭŊ ƴƻǿŜ ǘŜǊƳƛƴȅΣ Ȋ tym 

ȍŜ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴȅ ƻƪǊŜǎ ǇǊȊŜǎǳƴƛťŎƛŀ ǘŜǊƳƛƴǳ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛŀ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘǳ ǳƳƻǿȅ Ǌƽǿƴȅ ōťŘȊƛŜ 

okresowi przerwy lub przestoju. 

3. ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ȊƳƛŀƴȅ ǘŜǊƳƛƴǳ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘǳ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ WykonawcaΣ ƪǘƽǊȅ ǿƴƛƽǎƱ 

ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅǘŜƎƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅ ǿ ŦƻǊƳƛŜ ƛƴƴŜƧ ƴƛȍ ǇƛŜƴƛŊŘȊ ȊƻōƻǿƛŊȊŀƴȅ jest do 

ǇǊȊŜŘƱǳȍŜƴƛŀ ǘŜǊƳƛƴǳ ƧŜƎƻ ǿŀȍƴƻǏŎƛΦ 

4. Wykonawca ǇƻŘ ǊȅƎƻǊŜƳ ƴƛŜǿŀȍƴƻǏŎƛ ōŜȊ ǇƛǎŜƳƴŜƧ ȊƎƻŘȅ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΣ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ǇǊȊŜƴƛŜǏŏ 

ǿƛŜǊȊȅǘŜƭƴƻǏŎƛ ǿȅƴƛƪŀƧŊŎŜƧ  Ȋ ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƧ ǳƳƻǿȅ ƴŀ ƻǎƻōȅ ǘǊȊŜŎƛŜΦ  

XIII. Dodatkowe informacje 

1. ² ŎŜƭǳ ȊŀǇŜǿƴƛŜƴƛŀ ǇƻǊƽǿƴȅǿŀƭƴƻǏŎƛ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ƻŦŜǊǘΣ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ȊŀǎǘǊȊŜƎŀ ǎƻōƛŜ ǇǊŀǿƻ ŘƻΥ 

1) ǎƪƻƴǘŀƪǘƻǿŀƴƛŀ ǎƛť Ȋ ǿƱŀǏŎƛǿȅƳƛ WykonawcaƳƛ ǿ ŎŜƭǳ ǳȊǳǇŜƱƴƛŜƴƛŀ ƭǳō ŘƻǇǊŜŎȅȊƻǿŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘ, 

2) ŜǿŜƴǘǳŀƭƴŜƧ ǊŜȊȅƎƴŀŎƧƛ Ȋ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ōŜȊ ǇƻŘŀƴƛŀ ǇǊȊȅŎȊȅƴȅ,  

3) ƴŜƎƻŎƧŀŎƧƛ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ όǇƻ ǿȅōƻǊȊe Wykonawcy). 

2. /Ŝƴŀ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǳȊƴŀƴŀ Ȋŀ ǊŀȍŊŎƻ ƴƛǎƪŊΣ ƪƛŜŘȅ ōťŘȊƛŜ ƻŘōƛŜƎŀŏ ƻŘ ǇƻȊƻǎǘŀƱȅŎƘ ŎŜƴ ƻ ƳƛƴƛƳǳƳ ол҈Φ 

3. ² ǘƻƪǳ ƻŎŜƴȅ ƻŦŜǊǘ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ǿ ŎŜƭǳ ǳǎǘŀƭŜƴƛŀΣ ŎȊȅ ƻŦŜǊǘŀ ȊŀǿƛŜǊŀ ǊŀȍŊŎƻ ƴƛǎƪŊ ŎŜƴťΣ ȊǿǊƽŎƛ ǎƛť 

Řƻ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ƻ ǳŘȊƛŜƭŜƴƛŜ ǿ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳ ǘŜǊƳƛƴƛŜ ǿȅƧŀǏƴƛŜƵ ŘƻǘȅŎȊŊŎȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƻŦŜǊǘȅ 

ƳŀƧŊŎȅŎƘ ǿǇƱȅǿ ƴŀ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ŎŜƴȅΦ  

4. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ǇƻǇǊŀǿƛ ǿ ǘŜƪǏŎƛŜ ƻŦŜǊǘȅ ƻŎȊȅǿƛǎǘŜ ƻƳȅƱƪƛ ǇƛǎŀǊǎƪƛŜΣ ƻŎȊȅǿƛǎǘŜ ƻƳȅƱƪƛ ǊŀŎƘǳƴƪƻǿŜΣ Ȋ 

ǳǿȊƎƭťŘƴƛŜƴƛŜƳ ƪƻƴǎŜƪǿŜƴŎƧƛ ǊŀŎƘǳƴƪƻǿȅŎƘ Řƻƪƻƴŀƴƛŀ ǇƻǇǊŀǿŜƪΣ ƛƴƴŜ ƻƳȅƱƪƛ ǇƻƭŜƎŀƧŊŎŜ ƴŀ 

niŜȊƎƻŘƴƻǏŎƛ ƻŦŜǊǘȅ Ȋ ǿŀǊǳƴƪŀƳƛ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀΣ ƴƛŜǇƻǿƻŘǳƧŊŎŜ ƛǎǘƻǘƴȅŎƘ ȊƳƛŀƴ  

ǿ ǘǊŜǏŎƛ ƻŦŜǊǘȅΦ WykonawcaΣ ƪǘƽǊŜƎƻ ƻŦŜǊǘŀ ȊƻǎǘŀƱŀ ǇƻǇǊŀǿƛƻƴŀ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ƴƛŜȊǿƱƻŎȊƴƛŜ ƻ ǘȅƳ ŦŀƪŎƛŜ 

ȊŀǿƛŀŘƻƳƛƻƴȅ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΦ 

XIV. ¦ƴƛŜǿŀȍƴƛŜƴƛŜ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛŀ ƭǳō ƻŘǎǘŊǇƛŜƴƛŜ ƻŘ ȊŀǿŀǊŎia umowy 

1. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ƳƻȍŜ ƻŘǎǘŊǇƛŏ ƻŘ ȊŀǿŀǊŎƛŀ ǳƳƻǿȅ ǿ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ǇǊȊȅǇŀŘƪŀŎƘΥ 

1) wȅǎǘŊǇƛŜƴƛŀ ƻƪƻƭƛŎȊƴƻǏŎƛ ǇƻǿƻŘǳƧŊŎȅŎƘΣ ȍŜ ƪƻǎȊǘ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ƛƴǿŜǎǘȅŎƧƛ ǳƭŜƎŀ ȊƴŀŎȊƴŜƳǳ 

ȊǿƛťƪǎȊŜƴƛǳ ǇƻǿƻŘǳƧŊŎŜƳǳ ƴƛŜƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǎŦƛƴŀƴǎƻǿŀƴƛŀ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ, 

2) pƻǿȊƛťŎƛŀ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΣ ȍŜ Wykonawca ǿ ŎŜƭǳ ǳȊȅǎƪŀƴƛŀ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ 

ǇƻǎƱǳƎƛǿŀƱ ǎƛť ƴƛŜǇǊŀǿŘȊƛǿȅƳƛ ŘŀƴȅƳƛ, 

3) bǊŀƪǳ ƻŦŜǊǘ ǎǇŜƱƴƛŀƧŊŎȅŎƘ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΦ  

2. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ǳƴƛŜǿŀȍƴƛ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛŜ ǿ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ǇǊȊȅǇŀŘƪŀŎƘ: 

1) ƎŘȅ ƴƛŜ ǿǇƱȅƴťƱŀ ȍŀŘƴŀ ǿŀȍƴŀ ƻŦŜǊǘŀΣ 
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2) gdy ceƴŀ ƴŀƧƪƻǊȊȅǎǘƴƛŜƧǎȊŜƧ ƻŦŜǊǘȅ ǇǊȊŜǿȅȍǎȊŀ ƪǿƻǘťΣ ƪǘƽǊŊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ƳƻȍŜ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊȅŏ ƴŀ 

ǎŦƛƴŀƴǎƻǿŀƴƛŜ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀΦ 

3. ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ȊŀǎǘǊȊŜƎŀ ǎƻōƛŜ ǘŀƪȍŜ ǇǊŀǿƻ Řƻ ǳƴƛŜǿŀȍƴƛŜƴƛŀ ǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛŀ ōŜȊ ǇƻŘŀƴƛŀ ǇǊȊȅŎȊȅƴȅΦ 

XV. ½ŀƱŊŎȊƴƛƪƛ 

1. {ȊŎȊŜƎƽƱƻǿŀ ǎǇŜŎȅŦƛƪŀŎƧŀ Ƴŀszyny oraz warǳƴƪƽǿ ƧŜƧ Řƻǎǘŀǿȅ 

2. Formularz oferty 

3. hǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ƻ ōǊŀƪǳ ǇƻǿƛŊȊŀƵ ƻǎƻōƻǿȅŎƘ ƛ ƪŀǇƛǘŀƱƻǿȅŎƘ Ȋ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅƳ 

4. ²ȅƪŀȊ ƴŀƭŜȍȅŎƛŜ ǿȅƪƻƴŀƴȅŎƘ dostaw 

5. hǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ƻ ǎǇŜƱƴƛŀƴƛǳ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ 

6. hǇƛǎ ǇǊƻǇƻƴƻǿŀƴŜƎƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ 

7. Rysunek konstrukcji dachu 

8. tǊȊŜƪǊƽƧ !-A prototypowni 

9. Szkic maszyny w prototypowni 
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½!_+/½bLY bw м  5h ½!t¸¢!bL! hC9w¢h²9Dh bw 2/21POIR/CBR 

 
 

{½/½9Dj_h²! {t9/¸CLY!/W! a!{½¸b¸ hw!½ ²!w¦bYj² W9W 5h{¢!²¸ 
5-OSIOWA FREZARKA CNC 

 
WARUNKI DOSTAWY MASZYNY 

½ŀƳƽǿƛŜƴƛŜ ŘƻǘȅŎȊȅ р-osiowego centrum frezarskiego (plotera CNC), w tym: 

1. Dostawy 1 sztuki pionowego centrum frezarskiego ǘȅǇǳ αǳǇǇŜǊ ƎŀƴǘǊȅέΣ ǘƧΦ ƎƽǊƴƻǘƻǊƻǿŜƎƻ, 

ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎŜƎƻ ǇƛťŎƛƻƻǎƛƻǿŊΣ ǎȊȅōƪƻǏŎƛƻǿŊ ƻōǊƽōƪť ŦǊŜȊƻǿŀƴƛŀΣ ǿƛŜǊŎŜƴƛŀ ƛ ƻōŎƛƴŀƴƛŀ przede 

ǿǎȊȅǎǘƪƛƳ ƳƻŘŜƭƛ ƧŀŎƘǘƽǿ Ȋ Ǉŀǎǘ ǇƻƭƛŜǎǘǊƻǿȅŎƘ ƛ ŜǇƻƪǎȅŘƻǿȅŎƘΣ a5CΣ ǇƛŀƴŜƪΣ ƭŀƳƛƴŀǘƽǿΣ 

ǎȊǇŀŎƘƭƽǿŜƪ ƻǊŀȊ ǎǘǊǳƪǘǳǊ ǿȅƪƻƴŀƴȅŎƘ Ȋ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƪƻƳǇƻȊȅǘƻǿȅŎƘ ƛ ƭŀƳƛƴŀǘƽǿΦ 

2. 5ƻǎǘŀǊŎȊŀƴƛŀ ǿǊŀȊ Ȋ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜƳ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ƴƛŜȊōťŘƴȅŎƘ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ǿ ƧťȊȅƪǳ ǇƻƭǎƪƛƳΣ ǿ ǘȅƳ 

m.in.: 

- opis funkcji obrabiarki, podstawowe parametry 

- dƻƪǳƳŜƴǘŀŎƧť ƛƴǎǘŀƭŀŎȅƧƴŊ ƳŀǎȊȅƴȅΣ 

- certyfikat CE, 

- ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŜ ƻōǎƱǳƎƛ ƛ ŜƪǎǇƭƻŀǘŀŎƧƛ ǿ ƧťȊȅƪǳ ǇƻƭǎƪƛƳ, 

- ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŜ ƴŀǇǊŀǿ ƛ ǊŜƳƻƴǘƽǿΣ ǿȅƪŀȊ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ŜƪǎǇƭƻŀǘŀŎȅƧƴȅŎƘΣ ŜǿŜƴǘǳŀƭƴŜƎƻ ŘƻǎǘŀǿŎťΣ 

- schematy elektryczne, 

- schematy pneumatyczne i hydrauliczne. 

3. Przekazŀƴƛŀ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƳǳ ŘƻƪǳƳŜƴǘŀŎƧƛ ǇǊƻƧŜƪǘƻǿŜƧ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ doǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛŀ ƳŜŘƛƽǿ 

ƴƛŜȊōťŘƴȅŎƘ Řƻ ǇǊŀŎȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ όǘƧΦ ǎǇǊťȍƻƴŜ ǇƻǿƛŜǘǊȊŜΣ ŜƴŜǊƎƛŀ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŀύ ƻǊŀȊ 

ŘƻƪǳƳŜƴǘŀŎƧƛ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜƧ ŦǳƴŘŀƳŜƴǘƽǿ ƻǊŀȊ ȊōǊƻƧŜƴƛŀ ǇǊȊŜŘ ǿȅƭŀƴƛŜƳ ōŜǘƻƴǳ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳΣ ƎŘȊƛŜ 

docelowƻ Ƴŀ ōȅŏ ǇƻǎŀŘƻǿƛƻƴŀ ƳŀǎȊȅƴŀ. 

4. wƻȊƱŀŘǳƴŜƪ ƻǊŀȊ ǳǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ƳŀǎȊȅƴȅ ƴŀ ƘŀƭƛΣ Ƴƻƴǘŀȍ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ŘƻŎŜlowym 

ǿǎƪŀȊŀƴȅƳ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΦ 

5. LƴǎǘŀƭŀŎƧŀ ƛ ǳǊǳŎƘƻƳƛŜƴƛŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ 

6. Wykonanie rozruchu zainstalowanego centrum frezarskiego, dokonanie sprawdzŜƵΣ ǘŜǎǘƽǿΣ 

ǇƻƳƛŀǊƽǿ ƴƛŜȊōťŘƴȅŎƘ Řƻ ŘƻǇǳǎȊŎȊŜƴƛŀ ǳǊȊŊŘȊŜnia do eksploatacji ƻǊŀȊ ǎǇƻǊȊŊŘȊŜƴƛŜ Ȋ ǘȅŎƘ 

ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ǇǊƻǘƻƪƻƱǳ ǇǊȊȅ ǳŘȊƛŀƭŜ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΦ 

7. ½ŀǇŜǿƴƛŜƴƛŜ ǇǊȊŜȊ ŎȊŀǎ ǘǊǿŀƴƛŀ ƻƪǊŜǎǳ ƎǿŀǊŀƴŎȅƧƴŜƎƻ ǎŜǊǿƛǎǳ ƎǿŀǊŀƴŎȅƧƴŜƎƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ Ȋ 

czasem reakcji do 2п ƎƻŘȊƛƴ ƻŘ ȊŀǿƛŀŘƻƳƛŜƴƛŀ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΦ 

8. Zapewnienie aktualizacji oprogramowania w czasie trwania gwarancji. 

9. ½ŀǇŜǿƴƛŜƴƛŜ ƛƴǘŜǊŦŜƧǎǳ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀ ƻǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ ǿ ƧťȊȅƪǳ ǇƻƭǎƪƛƳΦ 
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PARAMETRY TECHNICZNE PIONOWEGO, 5-CIO OSIOWEGO CENTRUM FREZARSKIEGO 

tǊȊŜŘƳƛƻǘ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴȅ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ǿ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛǳ ǿƎ ȊŀƱŊŎȊƻƴȅŎƘ Řƻ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ ǊȅǎǳƴƪƽǿΦ 
tǊȊŜŘ ȊƱƻȍŜƴƛŜƳ ƻŦŜǊǘȅ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ȊƻōƻǿƛŊȊŀƴȅ ƧŜǎǘ Řƻ ȊŀǇƻȊƴŀƴƛŀ ǎƛť Ȋ ŘƻƪǳƳŜƴǘŀŎƧŊ 
nƻǿƻǇƻǿǎǘŀƧŊŎŜƧ Ƙŀƭƛ ȊŀƱŊŎȊƻƴŊ Řƻ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘƻǿŜƎƻ όȊŀƱŊŎȊƴƛƪƛ ƴǊ 7, 8 i 9) ǿ ŎŜƭǳ ƻƳƽǿƛŜƴƛŀ 
podstawowych szcȊŜƎƽƱƽǿ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ƻǊŀȊ ǳǿȊƎƭťŘƴƛŜƴƛŀ ǿ ǎƪƱŀŘŀƴŜƧ ƻŦŜǊŎƛŜ ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ 
ǿȅƴƛƪŀƧŊŎȅŎƘ Ȋ ƪǎȊǘŀƱǘǳ ōǳŘȅƴƪǳ ƻǊŀȊ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ƻŦŜǊƻǿŀƴŜƧ ƳŀǎȊȅƴȅΦ  
Komentarz do rysunku z przekrojem pomieszczenia pod maszȅƴť 
bŀ ƻōŜŎƴȅƳ ŜǘŀǇƛŜ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƛŜ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ ǇƻŘ ƳŀǎȊȅƴť ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŜ ƧŜǎǘ Řƻ ƳƻƳŜƴǘǳ ǿȅƭŀƴƛŀ 
ǇƻŘƪƱŀŘǳ Ȋ αŎƘǳŘŜƎƻ ōŜǘƻƴǳέ ƴŀ ǇƻȊƛƻƳƛŜ ур ŎƳ ǇƻƴƛȍŜƧ  ǇƻȊƛƻƳǳ ǇƻǎŀŘȊƪƛ όǊȅǎǳƴŜƪΣ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪ ƴǊ 7). W 
ǘŜƧ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƴƛ ǿǎƪŀȊŀƴŜ ƧŜǎǘ ōȅ ȊƳƛŜǏŎƛŏ ǇƱȅǘť ŦǳƴŘŀƳŜƴǘƻǿŊ ǇƻŘ ƳŀǎȊȅƴťΦ 5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƧŜǎǘ 
ƻōƴƛȍŜƴƛŜ ǇƻȊƛƻƳǳ ǇƻǎŀŘȊƪƛ Řƻ рл ŎƳ ǇƻŘ ƻōǎȊŀǊŜƳ ǊƻōƻŎȊȅƳ ōŊŘȋ ǎǘƻǇŀƳƛ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿ ŎŜƭǳ 
ȊǿƛťƪǎȊŜƴƛŀ ȊŀƪǊŜǎǳ ƻǎƛ ½Φ 5ƻŘŀǘƪƻǿƻ ǎŀƳ ǇƻȊƛƻƳ ǇƻǎŀŘȊƪƛ ƳƻȍŜ ōȅŏ ƴƛȍǎȊȅ ƻ мр ŎƳ ǿ ǎǘƻǎǳƴƪǳ Řƻ 
projektu. W przypadku skorzystania z tych ǿŀǊƛŀƴǘƽǿ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ƴŀ ƻǏ ½ ǿȊǊƻǎƴŊ ƱŊŎȊƴƛŜ ƻ ср 
ŎƳ ǿ ǎǘƻǎǳƴƪǳ Řƻ ǘȅŎƘ ǇƻŘŀƴȅŎƘ ƴŀ ǊȅǎǳƴƪǳΦ YƻƴƛŜŎȊƴŜ ƧŜǎǘ ƧŜŘƴŀƪ ȊŀƎǿŀǊŀƴǘƻǿŀƴƛŜ ǇǊȊŜȊ ²ȅƪƻƴŀǿŎť 
ǇǊƻƧŜƪǘǳ ŦǳƴŘŀƳŜƴǘǳ ǎǇŜƱƴƛŀƧŊŎŜƎƻ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŜ ƴƛŜȊōťŘƴŜ Řƻ ǇƻǎŀŘƻǿƛŜƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ǇǊȊȅ 
uwzgƭťŘƴƛŜƴƛǳ ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ ǿȅƳƛŀǊƻǿȅŎƘ ǿȅƴƛƪŀƧŊŎȅŎƘ Ȋ ǇǊƻƧŜƪǘǳ ōǳŘȅƴƪǳΣ ŀ ǘŀƪȍŜ ȊŀǇŜǿƴƛŜƴƛŜ 
ǇǊȊŜƴƻǏƴȅŎƘ ƴŀƧŀȊŘƽǿ ǿ ƻōǎȊŀǊȊŜ ǊƻōƻŎȊȅƳ ƳŀǎȊȅƴȅ ȊŜ ǎǇŀŘƪƛŜƳ ƻƪƻƱƻ млŎƳκƳ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎȅŎƘ 
ǿƧŀȊŘ Ȋ ƳƻŘŜƭŜƳ ƻ ƳŀǎƛŜ Řƻ н ǘƻƴ  ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ȊŀƎƱťōƛŀƴƛŀ ƻōǎȊŀǊǳ ǊƻōƻŎȊŜƎƻ ǇƻƴƛȍŜƧ ǇƻȊƛƻƳǳ 
posadzki. 
 

PARAMETRY TECHNICZNE 5-OSIOWEJ FREZARKI CNC 

1. Rodzaj tƛƻƴƻǿŜ ŎŜƴǘǊǳƳ ƻōǊƽōŎȊŜ 

2. Konstrukcja .ǊŀƳƻǿŀ ōŊŘȋ ǇƻǊǘŀƭƻǿŀΣ αǳǇǇŜǊ ƎŀƴǘǊȅέ ȊŀǇŜǿƴƛŀƧŊŎŀ 
ǿȅǎƻƪŊ ǎȊǘȅǿƴƻǏŏ ƻǊŀȊ ƴƛŜȊƳƛŜƴƴƻǏŏ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǇǊŀŎȅ 
ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ όǎǘŀōƛƭƴȅ ǎǇƻǎƽō ƳƻŎƻǿania zaproponowany 
przez WȅƪƻƴŀǿŎťύ. 

3. Obudowa Obudowa maszyny zgodna z CE. 

4. Tryb pracy Symultaniczny w 5-ciu osiach: X, Y, Z, A, C 

5. Zakres pracy hǏ ·Υ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ рнллƳƳ 
hǏ ¸Υ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ мплллƳƳ 
hǏ ½Υ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ м750mm 
hǏ /Υ ƻōǊƽǘ ǿǊȊŜŎƛƻƴŀ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ Ҍκ-3нлϲ 
hǏ !Υ ƻōǊƽǘ ƎƱƻǿƛŎȅ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ Ҍκ-мнлϲ 

6. Maksymalny moment 
obrotowy 

Maksymalny moment obrotowy dla osi A i C przynajmniej 
400 Nm. 

7. 5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ 
pozycjonowania 
ƳŀǎȊȅƴȅ ǿ ŎŀƱȅƳ 
zakresie osi 

Dla osi liniowych: 
5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ŘǿǳƪƛŜǊǳƴƪƻǿŀ ·Σ ¸Σ ½ Җ лΣл25 mm/m 
 
Dla osi obrotowych: 
5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ŘǿǳƪƛŜǊǳƴƪƻǿŀ /Σ ! Җ 70 arcsec 

8. 5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ƻōǊƽōŎȊŀ Tolerancja wymiarowo-ƪǎȊǘŀƱǘƻǿŀ ƻōǊƽōƪƛ ƴƛŜ ƳƻȍŜ 
ǇǊȊŜƪǊƻŎȊȅŏ ǿŀǊǘƻǏŎƛ лΣ2 mm/mΣ ƭŜŎȊ ƴƛŜ ǿƛťŎŜƧ ƴƛȍ м mm 
ƴŀ ŎŀƱȅƳ ƻōǎȊŀǊȊŜ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅ (ocena elementu 
testowego wykonanego na podstawie modelu 3D 
ŘƻǎǘŀǊŎȊƻƴŜƎƻ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻύΦ 

9. LƴǎǘŀƭŀŎƧŀ ǎǇǊťȍƻƴŜƎƻ tǊȊȅƱŊŎȊŜƴƛŜ Řƻ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ǎǇǊťȍƻƴŜƎƻ ǇƻǿƛŜǘǊȊŀ с ōŀǊ 
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powietrza 

10. LƴǎǘŀƭŀŎƧŀ ǇƻŘŎƛǏƴƛŜƴƛŀ tƻƳǇŀ ǎǎŊŎŀ ƻ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ǇǊȊȅƴŀƧƳƴƛŜƧ нрлƳ3/h. 
Typ pompy: olejowa lub sucha. 

11. /ƘƱƻŘȊŜƴƛŜ /ƘƱƻŘȊŜƴƛŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǎǇǊťȍƻƴȅƳ ǇƻǿƛŜǘǊȊŜƳ ƛ ƳƎƱŊ 
ƻƭŜƧƻǿŊ ǎǘŜǊƻǿŀƴŜ ŦǳƴƪŎƧŊ a 

12. Komunikacja ½ƱŊŎȊŜ 9ǘƘŜǊƴŜǘΣ ¦{. нΦлκоΦлΣ ȊŘŀƭƴŀ ŘƛŀƎƴƻǎǘȅƪŀ Ȋ t/ 

13. Zasilanie tǊȊȅƱŊŎȊŜƴƛŜ Řƻ ȊƱŊŎȊŀ ƻ ƴŀǇƛťŎƛǳ оȄплл±κрлIȊ 

14. Szafa elektryczna Szafa elektryczna ǇȅƱƻǎȊŎȊŜƭƴŀ ǿȅǇƻǎŀȍƻƴŀ ǿ ƪƭƛƳŀǘȅȊŀǘƻǊ 

15. Charakterystyka 
ǊƻȊǎǘŀǿƽǿ 

Minimalny rozstaw pionowy prowadnic na belce ruchomej 
maszyny: 500 mm przy prowadnicy w rozmiarze nie 
ƳƴƛŜƧǎȊȅƳ ƴƛȍ олΦ 
Minimalny rozstaw prowadnic osi Z: 300mm przy 
ǇǊƻǿŀŘƴƛŎȅ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧǎȊŜƧ ƴƛȍ олΦ 
aƛƴƛƳŀƭƴȅ ǊƻȊǎǘŀǿ Ǉƛƻƴƻǿȅ Ʊƻȍȅǎƪ ǿ ƻǎƛ ½Υ рллƳƳΦ  
 
tƻŘŀƴŜ ǇŀǊŀƳŜǘǊȅ ŘƻǘȅŎȊŊ ōŜƭŜƪ ǎǘŀƭƻǿȅŎƘΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ 
Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ǿȅȍǎȊȅŎƘ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ όƴǇΦ ƪƻƳǇƻȊȅǘƽǿύ 
ŘƻǇǳǎȊŎȊŀ ǎƛť ȊƳƴƛŜƧǎȊŜƴƛŜ ǘȅŎƘ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ  ǇƻŘ 
warunƪƛŜƳ ǿȅƪŀȊŀƴƛŀ ƛȍ ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ ȊŀƳƛŜƴƴŜ ƴƛŜ ǿǇƱȅƴƛŜ 
ƴŀ ǇƻƎƻǊǎȊŜƴƛŜ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ƻŦŜǊƻǿŀƴŜƧ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 

WRZECIONO 

1. ½ŀƪǊŜǎ ƻōǊƻǘƽǿ Obroty wrzeciona w zakresie 0 ς 24000 obr./min 

2. wŜƎǳƭŀŎƧŀ ƻōǊƻǘƽǿ tƱȅƴƴŀ ǊŜƎǳƭŀŎƧŀ ƻōǊƻǘƽǿ ǿ ŎŀƱȅƳ ȊŀƪǊŜǎƛŜ 

3. Moc wrzeciona moc co najmniej 12 kW i moment obrotowy co najmniej 10 
Nm. 

4. {ǘƻȍŜƪ ƳƻŎǳƧŊŎȅ !ǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŀ ǿȅƳƛŀƴŀ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ ǿ ƻǇǊŀǿŎŜ I{Y-F63  
z przystosowaniem dƻ ǇǊŀŎȅ ǿ ǎƛŜŎƛ ƻ ŎƛǏƴƛŜƴƛǳ с bar 

5. Funkcje 1. Przedmuch powietrza ς ƛƴǎǘŀƭŀŎƧŀ ŎƘƱƻŘȊŜƴƛŀ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ 
ǎǇǊťȍƻƴȅm powietrzem sterowana z poziomu 
oprogramowania. 

2. .ŜȊƻōǎƱǳƎƻǿŜ Ʊƻȍȅǎƪƻ ǿǊȊŜŎƛƻƴŀ. 
3. ¦ƪƱŀŘ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŜƧ ǊŜƎǳƭŀŎƧƛ ƻōǊƻǘƽǿ ǿǊȊŜŎƛƻƴŀ 

ustawiany z poziomu G-code. 

CZUJNIKI 

1. wƻŘȊŀƧŜ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿ 1. /ȊǳƧƴƛƪ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ 
2. {ȅǎǘŜƳ ǇƻƳƛŀǊǳ ŘƱǳƎƻǏŎƛ ƛ ǏǊŜŘƴƛŎȅ όȊǳȍȅŎƛŀ ƴŀǊȊťŘȊƛŀύ 
3. /ȊǳƧƴƛƪ ǎƪŀƴǳƧŊŎȅ detalu wraz z oprogramowaniem z 

automatycznymi cyklami pomiarowymi 

a!D!½¸b b!w½B5½L 

1. ²ȅƳƛŀƴŀ ƴŀǊȊťŘȊƛ automatyczna 

2. tƻƧŜƳƴƻǏŏ aŀƎŀȊȅƴ ƴŀǊȊťŘȊƛƻǿȅ ǎǘŀŎƧƻƴŀǊƴȅ ƴŀ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ мл 
ƴŀǊȊťŘȊƛ 

3. Parametry systemu 
wymiany ƴŀǊȊťŘȊƛ 

Zestaw ǘǊȊŜŎƘ ƪƻƳǇƭŜǘƽǿ oprawek typu HSK-F63 wraz z 
tulejkami zaciskowymi do ƳƻŎƻǿŀƴƛŀ ƴŀǊȊťŘȊƛ ƻ 
ǏǊŜŘƴƛŎŀŎƘΥ ǄпΣ ǄрΣ ǄсΣ ǄуΣ ǄмлΣ ǄмнΣ ǄмпΣ ǄмсΣ ǄмуΣ ǄнлΣ 
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ǄннΣ Ǆнп όƱŊŎȊƴƛŜ ос ƻǇǊŀǿŜƪύ 

4. Dodatkowe aŀƎŀȊȅƴ ƴŀǊȊťŘȊƛƻǿȅ Řƻǎǳǿŀƴȅ ǿ ǇƻƭŜ ǇǊŀŎȅ Ȋ ƻŎƘǊƻƴŊ 
ǇǊȊŜŎƛǿǇȅƱƻǿŊ 

{¢j_ 

1. tŀǊŀƳŜǘǊȅ ǎǘƻƱǳ - ǇǊȊŜƴƻǏƴȅ ǎǘƽƱ Ȋ ōƭŀǘŜƳ ǇǊƽȍƴƛƻǿȅƳ  

- wymiary: 2,2m x 3,1m,  

- ǿȅǇƻǎŀȍƻƴȅ ǿ ƪƻƭŜƪǘƻǊȅ ƻŘŎƛƴŀƧŊŎŜ ŎƛǏƴƛŜƴƛŜ ƴŀ 
obszarze optymalnym dla formatu 2,5m x 1,25m oraz 
2,2m x 3,1m 

- ǿȅǎƻƪƻǏŏ ƳƛƴƛƳǳƳ рл ŎƳ 

- ƎƴƛŀȊŘƻ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎŜ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘ ǿƽȊƪƛŜƳ ǿƛŘƱƻǿȅƳ 

- ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƳƻŎƻǿŀƴƛŀ ǿ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ у ƳƛŜƧǎŎŀŎƘ Řƻ 
ǇƻŘƱƻȍŀ ƻōǎȊŀǊǳ ǊƻōƻŎȊŜƎƻ 

2. Dodatkowe aŀǎȊȅƴŀ Ǉƻǿƛƴƴŀ ǇƻǎƛŀŘŀŏ ŦǳƴƪŎƧť Ǉƭŀƴƻǿŀƴƛŀ ŎŀƱŜƧ 
ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǎǘƻƱǳ ƻōǎȊŀǊǳ ǊƻōƻŎȊŜƎƻ ƴŀ ǇƻȊƛƻƳƛŜ ǇƻŘƱƻȍŀ 
w obszarze roboczym. 

b!tB5¸ 

1. ¢ȅǇ ƴŀǇťŘǳ {ŜǊǿƻƴŀǇťŘȅ ŎȅŦǊƻǿŜ !/ 

2. tǊťŘƪƻǏŎƛ ǊƻōƻŎȊŜ tǊťŘƪƻǏŎƛ ǊƻōƻŎȊŜ ƻǎƛΥ 
hǏ ·Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ орлƳƳκǎ 
hǏ ¸Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ орлƳƳκǎ 
hǏ ½Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ нрлƳƳκǎ 
hǏ !Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ 70ϲκǎ 
hǏ /Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ 70ϲκǎ 

3. tǊťŘƪƻǏŎƛ ǇǊȊŜƭƻǘƻǿŜ tǊťŘƪƻǏŎƛ ǇǊȊŜƭotowe osi: 
hǏ ·Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ рллƳƳκǎ 
hǏ ¸Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ рллƳƳκǎ 
hǏ ½Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ орлƳƳκǎ 
hǏ !Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ 75ϲκǎ 
hǏ /Υ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ 75ϲκǎ 

4. Smarowanie Progresywny automatyczny zcentralizowany system 
ǎƳŀǊƻǿŀƴƛŀ Ȋ ƳƻƴƛǘƻǊƻǿŀƴȅƳ ŎƛǏƴƛŜƴƛŜƳ ƛ ƳƛƴƛƳŀlnym 
poziomem zbiornika 

5.  System pomiaru 
ǇƻƱƻȍŜƴƛŀ ƻǎƛ 

Enkodery absolutne we wszystkich osiach.  

STEROWANIE 

1. Stanowisko 1. {ǘŜǊƻǿŀƴƛŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇŀƴŜƭǳ ƻǇŜǊŀǘƻǊǎƪƛŜƎƻ 
ǿȅǇƻǎŀȍƻƴŜƎƻ ǿ ǇǳƭǇƛǘ ǎǘŜǊƻǿƴƛŎȊȅ Ȋ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ мт-
calowym monitorem. 

2. aƻȍƭƛǿƻǏŏ ǎterowania Ȋ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƳƻōƛƭƴŜƎƻ όǘŀōƭŜǘύ. 
3. RťŎȊƴȅ Ǉƛƭƻǘ ǎǘŜǊƻǿŀƴƛŀ Ȋ ƘŀƴŘǿƘŜŜƭŜƳ ƛ 
ǇƻǘŜƴŎƧƻƳŜǘǊŜƳ Řƻ ǊŜƎǳƭŀŎƧƛ ǇǊťŘƪƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅ ƛ 
ƻōǊƻǘƽǿ ǿǊȊŜŎƛƻƴŀ. 

2. System sterowania tǊȊŜƳȅǎƱƻǿȅ ǎȅǎǘŜƳ sterowania Řƻ ƻōǎƱǳƎƛ ǘŜƎƻ ǘȅǇǳ 
maszyn ǿȅōǊŀƴȅ ǎǇƻǏǊƽŘ ƴŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ ǿȅǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ƴŀ 
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rynku Ȋ ƛƴǘŜǊŦŜƧǎŜƳ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪŀ ǿ ƧťȊȅƪǳ polskim i 
angielskim ǎǇŜƱƴƛŀƧŊŎy ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ǇŀǊŀƳŜǘǊȅΥ 

- ǎȅǎǘŜƳ ŜƴƪƻŘŜǊƽǿ ŀōǎƻƭǳǘƴȅŎƘ 

- ǇŜƱƴŀ ǇƱȅƴƴŀ ƛƴǘŜǊǇƻƭŀŎƧŀ ǇƛťŎƛƻƻǎƛƻǿŀ 

- ǎȅǎǘŜƳ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŜƧ ƪƻǊŜƪǘȅ ōƱťŘƽǿ ƪŊǘƽǿ ! ƛ / 
ƎƱƻǿƛŎȅ ǊƻōƻŎȊŜƧ 

- zdalna pomoc 

- zdalne monitorowanie maszyny w czasie rzeczywistym 

- ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƪƻƳǇŜƴǎŀǘȅ ƪǊȊȅǿƛȊƴȅ ǎǘƻƱǳ ǊƻōƻŎȊŜƎƻ 

- postprocesor kompatybilny z oprogramowaniem do 
ƻōǎƱǳƎƛ ǘŜƎƻ ǘȅǇǳ ƳŀǎȊȅƴ ǎǇƻǏǊƽŘ ƴŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ 
ǿȅǎǘťǇǳƧŊŎych na rynku, ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎŜƎƻ ǎȅƳǳƭŀŎƧť Ȋ 
ǇŜƱƴŊ ǿƛȊǳŀƭƛȊŀŎƧŊ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅ ƛ ƻōǊŀōƛŀƴŜƎƻ 
elementu όƻǇǊŀŎƻǿŀƴƛŜ ǇƻǎǘǇǊƻŎŜǎƻǊŀ ǿŜ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎȅ 
Ȋ ǇǊȊȅǎȊƱȅƳ ŘƻǎǘŀǿŎŊ ƻǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ /!5κ/!aύ 

3. Sterowanie CNC 5-
osiowe symultaniczne 

- ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿŎȊȅǘȅǿŀƴƛŀ Řƻ ǎǘŜǊƻǿŀƴƛŀ Ǉƭƛƪƽǿ 
ǇƻǿȅȍŜƧ олa.Σ 

- ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅ ǇǊȊȅ ǇƭƛƪŀŎƘ ǇƻǿȅȍŜƧ олa. 
ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ ȊŜ ǎǘŜǊƻǿŀƴƛŀ ōŜȊ ƪƻƴƛŜŎȊƴƻǏŎƛ Ȋŀǎǘƻǎƻ-
ǿŀƴƛŀ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘ ƴƻǏƴƛƪƽǿ ǇŀƳƛťŎƛΣ  

- technologia High Speed Machining (regulowana 
ŘȅƴŀƳƛƪŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǇƱȅƴƴŜƎƻ Ȋǿŀƭƴƛŀƴƛŀ ƛ 
ǇǊȊȅǏǇƛŜǎȊŀƴƛŀ ǇǊŀŎȅύΣ 

- ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŜ ŀƪǘǳŀƭƴŜƧ pozycji 

- ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ȊŀǘǊȊȅƳŀƴƛŀ ŀƪǘȅǿƴŜƎƻ ǇǊƻƎǊŀƳǳΣ ȊƳƛŀƴȅ 
pozycji linearnych i obrotowych osi i odzysk programu 
Ȋ ǇǳƴƪǘǳΣ ǿ ƪǘƽǊȅƳ ōȅƱ ȊŀǘǊȊȅƳŀƴȅ  

- ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǇǊŀŎȅ ǿ ǘǊȅōƛŜ ǊťŎȊƴȅƳ ƛ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴȅƳΣ 
- ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŀ ǇǊƻƎǊŀƳǳ ōƭƻƪ Ǉƻ ōƭƻƪǳΣ  
- tryb pracy uƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎȅ ǇƛǎŀƴƛŜ ƪǊƽǘƪƛŎƘ ǇǊƻƎǊŀƳƽǿ 
ƻǊŀȊ ŘŀƧŊŎȅ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅŘŀǿŀƴƛŀ ǇƻƧŜŘȅƴŎȊȅŎƘ ǊƻȊ-
ƪŀȊƽǿ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ ƴŀ ƪƭŀǿƛŀǘǳǊȊŜκǇŀƴŜƭǳ ƳŀǎȊȅƴȅΣ  

- ǿǇƛǎȅǿŀƴƛŜ ǇǊƻƎǊŀƳǳ ǇƻŘŎȊŀǎ ƻōǊƽōƪƛ ƛƴƴŜƎƻ 
programu, 

- ǿȅǏǿƛŜǘƭŀƴƛŜ ōƱťŘƽǿ τ ƻǇƛǎ ǘŜƪǎǘƻǿȅ ǿ ƧťȊȅƪǳ 
polskim, 

- informacjŀ ƻ ƻōǎƱǳŘȊŜ ƳŀǎȊȅƴȅ 
- ǘŀōŜƭŀ ƴŀǊȊťŘȊƛΣ 
- funkcja odbicia lustrzanego i skalowania,  
- ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŜƴƛŀ ƪǊŀƵŎƻǿŜ ǿŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ƻǎƛŀŎƘ 
- zabezpieczenia przed otwarciem drzwi podczas pracy 

maszyny 

tƻƴŀŘǘƻ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ȊƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ ǎƛť Řƻ ǇǊȊȅǎȊƱŜƧ 
ǿǎǇƽƱǇǊŀŎȅ Ȋ ŘƻǎǘŀǿŎŊ ƻǇrogramowania w celu 
ƻǎƛŊƎƴƛťŎƛŀ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ŦǳƴƪŎƧƛΥ 
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- ǎȅƳǳƭŀŎƧŀ ƎǊŀŦƛŎȊƴŀ ƛ ƎǊŀŦƛƪŀ ǿ ǘǊŀƪŎƛŜ ƻōǊƽōƪƛΣ  
- ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǎȅƳǳƭŀŎƧƛ ǇǊƻƎǊŀƳƽǿ ǇƻǇǊȊŜȊ ǿŜǊȅŦƛƪŀŎƧť 
ǏŎƛŜȍŜƪ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ ǿ ǿƛŘƻƪǳ н5 ƛ о5 ƻǊŀȊ ǇƻǇǊȊŜȊ 
ǎȅƳǳƭŀŎƧť Ȋ ǳǎǳǿŀƴƛŜƳ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ ƻǊŀȊ 
automatycznym obƭƛŎȊŀƴƛŜƳ ǊŜŀƭƴŜƎƻ ŎȊŀǎǳ ƻōǊƽōƪƛΣ 

- ŦǳƴƪŎƧŜ ȊŀǊȊŊŘȊŀƴƛŀ ƳŀƎŀȊȅƴŜƳ ƴŀǊȊťŘȊƛƻǿȅƳ ǇǊȊȅ 
ǇƻƳƻŎȅ ǘŜƪǎǘƻǿȅŎƘ ƛŘŜƴǘȅŦƛƪŀǘƻǊƽǿ ƴŀǊȊťŘȊƛΣ  

- zapobieganie kolizji. 
WYMAGANIA DODATKOWE 

1. 5ƻǎǘŀǿŀ ƳŀǊŜƪ ƛ ǇƻƪƛŜǊƻǿŀƴƛŜ ǇǊŀŎŀƳƛ ȊǿƛŊȊŀƴȅƳƛ Ȋ ǿȅƪƻƴŀƴƛŜƳ ǇƱȅǘȅ 
fundamentowej tŀƪ ŀōȅ ǎǇŜƱƴƛŀƱŀ ƻƴŀ ǿǎȊŜƭƪƛŜ ǿŀǊǳƴƪƛ ƴƛŜȊōťŘƴŜ Řƻ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿŜƎƻ 
Ƴƻƴǘŀȍǳ ƳŀǎȊȅƴȅ ƻǊŀȊ ŘƻǎǘŀǊŎȊŜƴƛŜ ǇǊƻƧŜƪǘǳ ǇƱȅǘȅ ŦǳƴŘŀƳŜƴǘƻǿƻ ǇƻǎŀŘȊƪƻǿŜƧ ǇƻŘ 
ƳŀǎȊȅƴťΦ 

2. 5ƻǎǘŀǊŎȊŜƴƛŜ ƴŀ ŜǘŀǇƛŜ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ŦǳƴŘŀƳŜƴǘǳ ƳŀǊŜƪ ƛ ƛƴƴȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ Řƻ 
Ƴƻƴǘŀȍǳ ƻǊŀȊ ȊŀǘǿƛŜǊŘȊŜƴƛŜ ƛŎh lokalizacji przed wylaniem betonu pod posadowienie 
maszynyΣ ŀ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ȊŀƎƱťōƛŜƴƛŀ ƻōǎȊŀǊǳ ǊƻōƻŎȊŜƎƻ ǇƻƴƛȍŜƧ ǇƻȊƛƻƳǳ ǇƻǎŀŘȊƪƛΣ 
ǘŀƪȍŜ ŘƻǎǘŀǊŎȊŜƴƛŜ ƴŀƧŀȊŘƽǿ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎȅŎƘ ǿƧŀȊŘ ƳƻŘŜƭŜƳ ǿ ƻōǎȊŀǊ ǊƻōƻŎȊȅ 
ǇǊȊŜȊ ōǊŀƳť ²wмΦ 

3. {ȅǎǘŜƳ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊŎȅ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀƧŊŎȅ ǳƪƱŀŘȅ ƧŜȊŘƴŜ ƛ ƴŀǇťŘƻǿŜ ǇǊȊŜŘ ȊŀǇȅƭŜƴƛŜƳ 
όƎƱƽǿƴƛŜ ǇǊȊŜŘ ǇȅƱŜƳ Ȋ ƻōǊƽōƪƛ ƪƻƳǇƻȊȅǘƽǿ ǿťƎƭƻǿȅŎƘύΦ 

4. ½ŀǇŜǿƴƛŜƴƛŜ ōǊȅƱ о5 ƳŀǎȊȅƴȅ Řƻ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ǿ ƻǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛǳ /!aΦ 
 
 

5h5!¢Yh²9 ²¸a!D!bL! ² ½!Yw9{L9 w9![L½/WL tw½95aLh¢¦ ½!aj²LENIA 

1. Wykonawca zoboǿƛŊȊǳƧŜ ǎƛť Řƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀ ƻōǊƽōƪƛ ŜƭŜƳŜƴǘǳ ǘŜǎǘƻǿŜƎƻ w 3 miejscach na maszynie 

ς kuli referencyjnej z Ǉƛŀƴƪƛ ƳƻŘŜƭŀǊǎƪƛŜƧ ƭǳō ǇǊƻƭŀōΦ hōǊƽōƪŀ ŜƭŜƳŜƴǘǳ ǘŜǎǘƻǿŜƎƻ ǿȅƪƻƴŀƴŀ ōťŘȊƛŜ 

Ȋ ƴŀƧŀȊŘǳ ǿ п ǇƱŀǎȊŎȊȅȊƴŀŎƘ ǿ ŎŜƭǳ ȊōŀŘŀƴƛŀ ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅ po zainstalowaniu maszyny 

ǳ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ ǇǊȊŜŘ ŘƻƪƻƴŀƴƛŜƳ ƻŘōƛƻǊǳ ƪƻƵŎƻǿŜƎƻΦ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ȊƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ ǎƛť Řƻ ǇǊȊȅƎƻǘƻ-

ǿŀƴƛŀ ǿǎŀŘǳ Řƻ ƻōǊƽōƪƛ ƻǊŀȊ ƴŀǊȊťŘȊƛ ǿ ŎŜƭǳ ƻōǊƽōƪƛ ŜƭŜƳŜƴǘǳ ǘŜǎǘƻǿŜƎƻΦ tƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛǳ ŘŜǘŀƭǳ 

²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ǇǊȊŜƪŀȍŜ go ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƳǳ ǿ ŎŜƭǳ ǿŜǊȅŦƛƪŀŎƧƛ ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛ ƧŜƎƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀΦ ¢ƻƭŜǊŀƴŎƧŀ 

ǿȅƳƛŀǊƻǿƻ ƪǎȊǘŀƱǘƻǿŀ ǿȅƪƻƴŀƴŜƎƻ ŜƭŜƳŜƴǘǳ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ǇǊȊŜƪǊƻŎȊȅŏ ǿŀǊǘƻǏŎƛ лΣ2 mm. 

2. aƛŜƧǎŎŜ ǇƻŘƱŊŎȊŜƴƛŀ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ όȊŀǎƛƭŀƴƛŜ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜΣ ǇƻǿƛŜǘǊȊŜΣ ƛǘǇΦύ Řƻ ǎƛŜŎƛ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ 

ǿǎƪŀȍŜ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅΦ tƻ ǳǊǳŎƘƻƳƛŜƴƛǳ ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ Řƻƪƻƴŀ ƴƛŜȊōťŘƴȅŎƘ ǇƻƳƛŀǊƽǿ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅŎƘ ǿ 

zainstalowanych ƛƴǎǘŀƭŀŎƧŀŎƘ ƛ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀŎƘΦ tomiary te ǿƛƴƴȅ ōȅŏ ǿȅƪƻƴŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ƻǎƻōȅ 

ǇƻǎƛŀŘŀƧŊŎŜ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜ ǳǇǊŀǿƴƛŜƴƛŀΣ ƳƛŜǊƴƛƪŀƳƛ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊŎȅƳƛ ŀƪǘǳŀƭƴŜ ǏǿƛŀŘŜŎǘǿŀ 

ǿȊƻǊŎƻǿŀƴƛŀΦ tǊƻǘƻƪƻƱȅΣ ǳǇǊŀǿƴƛŜƴƛŀΣ ǏǿƛŀŘŜŎǘǿŀ ƴŀƭŜȍȅ ŘƻƱŊŎȊȅŏ Řƻ ŘƻƪǳƳŜƴǘŀŎƧƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜƧΦ 

3. 5ƻǎǘŀǿŀ Řƻ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΣ Ƴƻƴǘŀȍ ƛ ǳǊǳŎƘƻƳƛŜƴƛŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƴŀ ƪƻǎȊǘ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅΦ 

4. ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ Ƴǳǎƛ ǇƻǎƛŀŘŀŏ ŎŜǊǘȅŦƛƪŀŎƧť ǇǊƻŘǳŎŜƴŎƪŊ ƭǳō ōȅŏ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŜƳΦ 

5. DǿŀǊŀƴŎƧŀ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ нп ƳƛŜǎƛŊŎŜ ƻŘ Řŀǘȅ ǇƻŘǇƛǎŀƴƛŀ ǇǊƻǘƻƪƻƱǳ ƻŘōƛƻǊǳ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ hƪǊŜǎ ƛ 

warunki serwisu: 

- ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ǿ ƻƪǊŜǎƛŜ ƎǿŀǊŀƴŎƧƛ ȊƻōƻǿƛŊȊŀƴȅ ƧŜǎǘ Řƻ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŀ ǿǎȊŜƭƪƛŎƘ ǿȅƳŀƎŀƴȅŎƘ 

ǇǊȊŜȊ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀ ƻōǎƱǳƎ ǿ ǘǊŀƪŎƛŜ ǘǊǿŀƴƛŀ ƻƪǊŜǎǳ ƎǿŀǊŀƴŎƧƛ Řƭŀ ƧŜƧ ǳǘǊȊȅƳŀƴƛŀ ƴŀ ǎǿƽƧ ƪƻǎȊǘΦ 

- ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅ ȊƻōƻǿƛŊȊǳƧŜ ǎƛť Řƻ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŀ ƛ ƻōǎƱǳƎƛ ƳŀǎȊȅƴȅ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ 5¢wΣ ǿ ǇǊȊŜŎƛǿƴȅƳ 

ǿȅǇŀŘƪǳ ǳǎǘŜǊƪƛκƴƛŜǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ōťŘŊ ǳǎǳǿŀƴŜ ƴŀ ƧŜƎƻ ƪƻǎȊǘΦ 

- ²ǎȊŜƭƪƛŜ ǳǎǘŜǊƪƛκƴƛŜǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǿȅƴƛƪƱŜ ǿ ŎȊŀǎƛŜ ŜƪǎǇƭƻŀǘŀŎƧƛ zgodniej z DTR 

w okresie gwarancƧƛ ǳǎǳǿŀƴŜ ōťŘŊ ƴŀ ƪƻǎȊǘ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅΦ 
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- ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ōťŘȊƛŜ ǎǘƻǎƻǿŀƱ ǿ ƻƪǊŜǎƛŜ ƎǿŀǊŀƴŎƧƛ ƧŜŘȅƴƛŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ŜƪǎǇƭƻŀǘŀŎȅƧƴŜ ƛ ŎȊťǏŎƛ 

zamienne zalecane przez producenta. 

- tƻŘƧťŎƛŜ ǊŜŀƪŎƧƛ ǎŜǊǿƛǎƻǿŜƧ ǿ ŎƛŊƎǳ ƳŀȄ нп ƎƻŘȊƛƴ ƻŘ ȊƎƱƻǎȊŜƴƛŀΦ 

6. ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ Ƴǳǎƛ ǇƻǎƛŀŘŀŏ ŀǳǘƻǊȅȊƻǿŀƴȅ ǎŜǊǿƛǎ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀ Ȋ ŘƻǎǘťǇŜƳ Řƻ ƻǊȅƎƛƴŀƭƴȅŎƘ ŎȊťǏŎƛ 

ȊŀƳƛŜƴƴȅŎƘΣ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛŏ ŘƻƪǳƳŜƴǘȅ ƻ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎȅΦ ²ȅƳŀƎŀƴȅ ƧŜǎǘ ǎŜǊǿƛǎ ǿ ƧťȊȅƪǳ ǇƻƭǎƪƛƳΦ 

7. hōǊŀōƛŀǊƪŀ Ƴǳǎƛ ǎǇŜƱƴƛŀŏ ǇƻƭǎƪƛŜ ƛ ŜǳǊƻǇŜƧǎƪƛŜ ƴormy w zakresie BHP, energooszŎȊťŘƴƻǏŎƛΣ ŜƪƻƭƻƎƛƛ - 

musi ǇƻǎƛŀŘŀŏ Ȋƴŀƪ /9Φ tƻƴŀŘǘƻ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘ ǇƻǿƛƴƛŜƴ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ƴƛŜȊōťŘƴŜ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 

w dokumentacji technicznej. 

8. 5ƻƪǳƳŜƴǘŀŎƧŀ ǿ ƧťȊȅƪǳ ǇƻƭǎƪƛƳ όǿŜǊǎƧŀ ǇŀǇƛŜǊƻǿŀ ƻǊŀȊ ƴŀ ƴƻǏƴƛƪǳ ŜƭŜƪǘǊƻƴƛŎȊƴȅƳύΣ ƪŀǊǘȅ 

gwarancyjne, certyfikaty, certyfikat CE. Dokumentacja obejmuje: 

- opis funkcji obrabiarki, podstawowe parametry, 

- ŘƻƪǳƳŜƴǘŀŎƧť ƛƴǎǘŀƭŀŎȅƧƴŊ ƳŀǎȊȅƴȅΣ 

- ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŜ ƻōǎƱǳƎƛ ƛ ŜƪǎǇƭƻŀǘŀŎƧƛΣ 

- ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŜ ƴŀǇǊŀǿ ƛ ǊŜƳƻƴǘƽǿΣ ǿȅƪŀȊ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ŜƪǎǇƭƻŀǘŀŎȅƧƴȅŎƘΣ ŜǿŜƴǘǳŀƭƴŜƎƻ ŘƻǎǘŀǿŎť 

- schematy elektryczne 

- schematy pneumatyczne i hydrauliczne 

9. tǊȊŜŘƳƛƻǘ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ŦŀōǊȅŎȊƴƛŜ ƴƻǿȅ ƛ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǳȍȅǿŀƴȅ ǿ ƧŀƪƛƪƻƭǿƛŜƪ ǎǇƻǎƽōΦ 

10. ²ȅƪƻƴŀǿŎŀ ŘƻǎǘŀǊŎȊȅ ǇǊƻƧŜƪǘ ŦǳƴŘŀƳŜƴǘƽǿ oraz zbrojenia do ǇƻǎŀŘƻǿƛŜƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿ ŎƛŊƎǳ 14 dni 

od podpisania umowy. 

11. Wpasowanie maszyny w obszar ogrŀƴƛŎȊƻƴȅ ǿȅƳƛŀǊŀƳƛ ōǳŘȅƴƪǳ ǿƎ ȊŀƱŊŎȊƻƴȅŎƘ Řƻ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ 

Ǌȅǎǳƴƪƽǿ ƻǊŀȊ ŘƻƪƻƴŀƴƛŜ ǇƻƳƛŀǊƽǿ Ȋ ƴŀǘǳǊȅ ƴŀ ǇƭŀŎǳ ōǳŘƻǿȅ ŀōȅ ǳǿȊƎƭťŘƴƛŏ ƻǎǘŀǘŜŎȊƴŜ ǿȅƳƛŀǊȅ 

pomieszczenia. 

12. hŘōƛƽǊ ƻōǊŀōƛŀǊƪƛ ƴŀǎǘŊǇƛ Ǉƻ ƧŜƧ Ȋŀƛƴǎǘŀƭƻǿŀƴƛǳ i uruchomieniu w miejscu wskazanym przez 

ZamawƛŀƧŊŎŜƎƻ ƻǊŀȊ ǿȅƪƻƴŀƴƛǳ ƻōǊƽōƪƛ ŜƭŜƳŜƴǘǳ ǘŜǎǘƻǿŜƎƻ ǿ ŎŜƭǳ ȊōŀŘŀƴƛŀ ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŎƛ ƛ 

ǇƻǇǊŀǿƴƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅ ƳŀǎȊȅƴȅΦ 
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......................................... 
ǇŜƱƴŀ ƴŀȊǿŀ ƛ ŀŘǊŜǎ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ 
.............................................. 
nr telefonu 
.............................................. 
nr fax. 
ΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧ 
adres e-mail 

 

OFERTA 
 
WŀΣ ƴƛȍŜƧ ǇƻŘǇƛǎŀƴȅκ-ŀ ΧΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦ ŘȊƛŀƱŀƧŊŎ 

w imieniu1..................................................i na rzecz2 ΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦ Ȋ ǎƛŜŘȊƛōŊ 

ΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦ ȊŀǊŜƧŜǎǘǊƻǿŀƴŊ ǿ ΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦΦ bLt 

..................................... REGON .......................................... numer rachunku bankowego 

.................................................................................................... w banku: .............................................. 

w nawiŊȊŀƴƛǳ Řƻ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘƻǿŜƎƻ ƴŀ Řƻǎǘŀǿť 5-osiowego plotera CNC do frezowania modeli i 

ǇǊƻǘƻǘȅǇƽǿ ǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴŜƎƻ ǿ ǊŀƳŀŎƘ ŘȊƛŀƱŀƴƛŀ нΦм α²ǎǇŀǊŎƛŜ ƛƴǿŜǎǘȅŎƧƛ ǿ ƛƴŦǊŀǎǘǊǳƪǘǳǊť .Ҍw 

ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿέ tǊƻƎǊŀƳǳ hǇŜǊŀŎȅƧƴŜƎƻ LƴǘŜƭƛƎŜƴǘƴȅ wƻȊǿƽƧ ǿ ǊŀƳŀŎƘ ǳƳƻǿȅ ƻ Řƻfinansowanie nr 

POIR.02.02.00-00-0102/17-лл Řƭŀ ǇǊƻƧŜƪǘǳ ǇƴΦ α.ǳŘƻǿŀ /ŜƴǘǊǳƳ .ŀŘŀǿŎȊƻ ς Rozwojowego w firmie 

bhw¢Ia!b YǊȊȅǎȊǘƻŦ {ǘťǇƴƛŀƪ Ƨŀƪƻ ǎǇƻǎƽō ƴŀ ǇƻŘƴƛŜǎƛŜƴƛŜ ƛƴƴƻǿŀŎȅƧƴƻǏŎƛ ƛ ƪƻƴƪǳǊŜƴŎȅƧƴƻǏŎƛ 

ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿŀέ ǎƪƱŀŘŀƳ ƴƛƴƛŜƧǎȊŊ ƻŦŜǊǘťΦ  

Procedura zaƳƽǿƛŜƴƛŀ ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŀ ƧŜǎǘ Ȋ ȊŀŎƘƻǿŀƴƛŜƳ ȊŀǎŀŘȅ ƪƻƴƪǳǊŜƴŎȅƧƴƻǏŎƛ ȊƎƻŘƴƛŜ  

Ȋ ǊƻȊŘȊƛŀƱŜƳ сΦрΦн ²ȅǘȅŎȊƴȅŎƘ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ƪǿŀƭƛŦƛƪƻǿŀƭƴƻǏŎƛ ǿȅŘŀǘƪƽǿ ǿ ǊŀƳŀŎƘ 9ǳǊƻǇŜƧǎƪƛŜƎƻ 

CǳƴŘǳǎȊǳ wƻȊǿƻƧǳ wŜƎƛƻƴŀƭƴŜƎƻΣ 9ǳǊƻǇŜƧǎƪƛŜƎƻ CǳƴŘǳǎȊǳ {ǇƻƱŜŎȊƴŜƎƻ ƻǊŀȊ CǳƴŘǳǎȊǳ {ǇƽƧƴƻǏŎƛ ƴŀ lata 

2014 ς 2020  (MR/H 2014-2020/23 (3) 07/2017) oraz w oparciu o art. 701 ustawy z dnia 23 kwietnia 

1964r. kodeks cywilny. 

 
hŦŜǊǳƧť ǊŜŀƭƛȊŀŎƧť ǇǊȊŜŘƳƛƻǘǳ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ȊŀǇȅǘŀƴƛŜƳ ƻŦŜǊǘƻǿȅƳ Ȋŀ ƱŊŎȊƴŊ ŎŜƴť 

ΧΧΧΧΧΧΧΦΦΧΧΧΧ ōǊǳǘǘƻ όΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧ ƴŜǘǘƻ).  

PƻŘŀƴŀ ǿ ƻŦŜǊŎƛŜ ŎŜƴŀ ƴƛŜ ōťŘȊƛŜ ǇƻŘƭŜƎŀƱŀ ȊƳƛŀƴƛŜ ƛ ǿŀƭƻǊȅȊŀŎƧƛΦ tƻŘŀƴŀ ŎŜƴŀ ȊŀǿƛŜǊŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ƪƻǎȊǘȅ 

ǇǊŀŎ ƛ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƪƻƴƛŜŎȊƴȅŎƘ Řƻ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿŜƎƻ ȊǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴƛŀ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ǿƎ opisu podanego w 

zapytaniu ofertowym. 

                                                 
1 bŀƭŜȍȅ ƻƪǊŜǏƭƛŏ ǿ ŎȊȅƛƳ ƛƳƛŜƴƛǳ ǎƪƱŀŘŀƴŀ ƧŜǎǘ ƻŦŜǊǘŀ όƴǇΦ ǿŜ ǿƱŀǎƴȅƳΣ ƪƻƴǎƻǊŎƧǳƳ ŎȊȅ ǎǇƽƱƪƛύ 
2 tƻŘŀŏ ǇŜƱƴŊ ƴŀȊǿť ŦƛǊƳȅΦ 
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20 

 

hŦŜǊǳƧť ǊŜŀƭƛȊŀŎƧť ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ w terminie dƻ с ƳƛŜǎƛťŎȅ ƻŘ Řƴƛŀ ǇƻŘǇƛǎŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅΦ 

Udzielam ΧΧΧΧ ƳƛŜǎƛťŎȅ  gwarancji  i ΧΧΧΧΧΧΧΦ ƳƛŜǎƛťŎȅ ǊťƪƻƧƳƛ Ȋŀ ǿŀŘȅ ƴŀ ȊǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴȅ 

ǇǊȊŜŘƳƛƻǘ ǳƳƻǿȅΣ ƭƛŎȊƻƴŜƧ ƻŘ Řƴƛŀ ƻŘōƛƻǊǳ ƪƻƵŎƻǿŜƎƻΦ 

¢ŜǊƳƛƴ ǇƱŀǘƴƻǏŎƛ Ȋŀ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧť ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ǿȅƴƻǎƛ do 7 dni od daty dostarczeniŀ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻ 

wystawionej faktury. 

¦ǿŀȍŀƳ ǎƛť Ȋŀ ȊǿƛŊȊŀƴŜƎƻ ƴƛƴƛŜƧǎȊŊ ƻŦŜǊǘŊ przez okres 90 dni ƻŘ Řŀǘȅ ǳǇƱȅǿǳ ǘŜǊƳƛƴǳ ǎƪƱŀŘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘΦ 

² ǊŀȊƛŜ ǿȅōǊŀƴƛŀ ƳƻƧŜƧ ƻŦŜǊǘȅ ȊƻōƻǿƛŊȊǳƧť ǎƛť Řƻ ǇƻŘǇƛǎŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅ ƴŀ ǿŀǊǳƴƪŀŎƘ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ  

w zapytaniu ofertowym oraz w ƳƛŜƧǎŎǳ ƛ ǘŜǊƳƛƴƛŜ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΦ 

 

½ŀƱŊŎȊƴƛƪŀƳƛ Řƻ ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƎƻ ŦƻǊƳǳƭŀǊȊŀ ƻŦŜǊǘȅΣ ƪǘƽǊŜ ǎǘŀƴƻǿƛŊ ƛƴǘŜƎǊŀƭƴŊ ƧŜƧ ŎȊťǏŏ ǎŊΥ 

1. hǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ƻ ōǊŀƪǳ ǇƻǿƛŊȊŀƵ ƻǎƻōƻǿȅŎƘ ƛ ƪŀǇƛǘŀƱƻǿȅŎƘ Ȋ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅƳ 

2. ²ȅƪŀȊ ƴŀƭŜȍȅŎƛŜ ǿȅƪƻƴŀƴȅŎƘ dostaw 

3. hǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜ ƻ ǎǇŜƱƴƛŀƴƛǳ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ 

4. hǇƛǎ ǇǊƻǇƻƴƻǿŀƴŜƎƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ 

5. 5ƻƪǳƳŜƴǘȅ ǇƻǘǿƛŜǊŘȊŀƧŊŎŜ ƴŀƭŜȍȅǘŜ ǿȅƪƻƴŀƴƛŜ ǘƻȍǎŀƳŜƎƻ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘǳ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ 

6. Kopia polisy ubezpieczeniowej 

7. tƻǘǿƛŜǊŘȊŜƴƛŜ ǿǇƱŀǘȅ ǿŀŘƛǳƳ 

8. ΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧ 

9. ΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧΧ 

 

{ƪƱŀŘŀƳ ƻŦŜǊǘť ǿǊŀȊ Ȋ ȊŀƱŊŎȊƴƛƪŀƳƛ ƴŀ ΦΦΦΦΦΦ ƪƻƭŜƧƴƻ ǇƻƴǳƳŜǊƻǿŀƴȅŎƘ ǎǘǊƻƴŀŎƘΦ     

 

 

............................, dnia .................                                  ........................................................................ 

ǇƻŘǇƛǎ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ƭǳō ǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴego 

przedstawiciela 
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½!_+/½bLY bw о  5h ½!t¸¢!bL! hC9w¢h²9Dh bw 2/21POIR/CBR 

 

 

 

h|²L!5/½9bL9 

 
 

hǏǿƛŀŘŎȊŀƳΣ ȍŜ ƴƛŜ ƧŜǎǘŜƳ ǇƻǿƛŊȊŀƴȅ ƻǎƻōƻǿƻ ƛ ƪŀǇƛǘŀƱƻǿƻ Ȋ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎȅƳ lub osobami 

ǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴȅƳƛ Řƻ ȊŀŎƛŊƎŀƴƛŀ ȊƻōƻǿƛŊȊŀƵ ǿ ƛƳƛŜƴƛǳ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ ƭǳō ƻǎƻōŀƳƛ ǿȅƪƻƴǳƧŊŎȅƳƛ ǿ ƧŜƎƻ 

ƛƳƛŜƴƛǳ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ȊǿƛŊȊŀƴe z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, 

ǇƻƭŜƎŀƧŊŎŜ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƻǏŎƛΥ 

- ƴƛŜ ǳŎȊŜǎǘƴƛŎȊť ǿ ǎǇƽƱŎŜ Ƨŀƪƻ ǿǎǇƽƭƴƛƪ ǎǇƽƱƪƛ ŎȅǿƛƭƴŜƧ ƭǳō ǎǇƽƱƪƛ ƻǎƻōƻǿŜƧΣ 

- nie posiadam Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ мл ҈ ǳŘȊƛŀƱƽǿ ƭǳō akcji, 

- nie ǇŜƱƴƛť ŦǳƴƪŎƧƛ ŎȊƱƻƴƪŀ ƻǊƎŀƴǳ ƴŀŘȊƻǊŎȊŜƎƻ ƭǳō ȊŀǊȊŊŘȊŀƧŊŎŜƎƻΣ ǇǊƻƪǳǊŜƴǘŀΣ ǇŜƱƴƻƳƻŎƴƛƪŀΣ 

- nie pozostaƧť ǿ ȊǿƛŊȊƪǳ ƳŀƱȍŜƵǎƪƛƳΣ ǿ ǎǘƻǎǳƴƪǳ ǇƻƪǊŜǿƛŜƵǎǘǿŀ ƭǳō ǇƻǿƛƴƻǿŀŎǘǿŀ ǿ ƭƛƴƛƛ 

ǇǊƻǎǘŜƧΣ ǇƻƪǊŜǿƛŜƵǎǘǿŀ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǎǘƻǇƴƛŀ ƭǳō ǇƻǿƛƴƻǿŀŎǘǿŀ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǎǘƻǇnia w linii bocznej lub 

w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli. 

 

 

 

 

 

 

............................, dnia .................                                  ........................................................................ 

podpis Wykonawcy lǳō ǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴŜƎƻ 

przedstawiciela  
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½!_+/½bLY bw 4  DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 2/21POIR/CBR 

 

éééééééééééé 
Nazwa i adres Wykonawcy  

όǇƛŜŎȊŊǘƪŀύ 

 

²¸Y!½ b![9À¸/L9 ²¸Yhb!b¸/I DOSTAW 
 
²ȅƪŀȊ ȊǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴȅŎƘ ǿ ƻƪǊŜǎƛŜ ƻǎǘŀǘƴƛŎƘ п ƭŀǘ ȊŀƳƽǿƛŜƵ ƻŘǇƻǿƛŀŘŀƧŊŎȅŎƘ ǎǿƻƛƳ rodzajem i zakresem 

Řƻǎǘŀǿ ǎǘŀƴƻǿƛŊŎȅŎƘ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ǘƧΦ ǇƻƭŜƎŀƧŊŎȅŎƘ ƴŀ ŘƻǎǘŀǿƛŜ ōǊŀƳƻǿŜƎƻ ƭǳō ǇƻǊǘŀƭƻǿŜƎƻΣ 

ǇƛƻƴƻǿŜƎƻ ŎŜƴǘǊǳƳ ŦǊŜȊŀǊǎƪƛŜƎƻ /b/ Řƻ ƻōǊƽōƪƛ р-cio osiowej ƻ ǎƪƻƪǳ ƻǎƛ ½ ǇƻǿȅȍŜƧ мпллƳƳΣ ƻǎƛ · 

ǇƻǿȅȍŜƧ олллƳƳ ƻǊŀȊ ƻǎƛ ¸ ǇƻǿȅȍŜƧ тлллƳƳ ǿraz z jego uruchomieniem Řƭŀ ǇƻŘƳƛƻǘƽǿ Ȋ ǎŜƪǘƻǊŀ 

ǇǊȊŜƳȅǎƱǳ ƧŀŎƘǘƻǿŜƎƻ ƭǳō ƳƻŘŜƭŀǊǎƪƛŜƎƻ. 

 

Lp. 
Nazwa i adres 

½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻκƻŘōƛƻǊŎȅ 
Dane osoby 
kontaktowej 

tǊȊŜŘƳƛƻǘ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ 

Termin 
wykonywania 
ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ 

(dd/mm/rrrr)  

1.  

 

  

2.  

 

  

3.  

 

  

4.  

 

  

5.  

 

  

 

 

 

 

 

 
............................, dnia .................                                  ........................................................................ 

ǇƻŘǇƛǎ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ƭǳō ǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴŜƎƻ 

przedstawiciela  
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tǊƻƎǊŀƳǳ hǇŜǊŀŎȅƧƴŜƎƻ LƴǘŜƭƛƎŜƴǘƴȅ wƻȊǿƽƧ нлмп ς 2020 

 

23 

 

½!_+/½bLY bw 5  DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 2/21POIR/CBR 

 

éééééééééééé 
Nazwa i adres Wykonawcy  

όǇƛŜŎȊŊǘƪŀύ 

 

 

 

h|²L!5/½9bL9 h {t9_bL9bL¦ ²!w¦bYj² ¢9/IbL/½b¸/I 
 
hǏǿƛŀŘŎȊŀƳκ-ȅΣ ȍŜ ƻŦŜǊƻǿŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ƴŀǎ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ 5-osiowe centrum frezarskie CNC ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊŎŜ 

ǎȊȅōƪƻǏŎƛƻǿŊ ƻōǊƽōƪť ŦǊŜȊƻǿŀƴƛŀΣ ǿƛŜǊcenia i obcinania ǎǇŜƱƴƛŀ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ǿŀǊǳƴƪƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜ 

ƻƪǊŜǏƭƻƴŜ ǿ ǎǇŜŎȅŦƛƪŀŎƧƛ Řƻ ȊŀǇȅǘŀƴƛŀ ƻŦŜǊǘƻǿŜƎƻ ƛ ǿǎƪŀȊŀƴŜ ǇƻƴƛȍŜƧΥ  

 
YǊȅǘŜǊƛŀ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜ ǎǘŀǿƛŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ½ŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻ hŦŜǊǘŀ ǎǇŜƱƴƛŀ 

Konstrukcja bǊŀƳƻǿŀ ōŊŘȋ ǇƻǊǘŀƭƻǿŀΣ αǳǇǇŜǊ ƎŀƴǘǊȅέ ȊŀǇŜǿƴƛŀƧŊŎŀ 
ǿȅǎƻƪŊ ǎȊǘȅǿƴƻǏŏ ƻǊŀȊ ƴƛŜȊƳƛŜƴƴƻǏŏ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǇǊŀŎȅ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ 

TAK/NIE 

Obudowa maszyny zgodna z CE. TAK/NIE 

hōǊƽōƪŀ р-cio osiowa, symultaniczna TAK/NIE 

Minimalny zakres pracy: X җ 5200mm, Y җ 14000mm, Z җ 1750mm TAK/NIE 

hōǊƽǘ ǿǊȊŜŎƛƻƴŀ ǿ ƻǎƛ / ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ Ҍκ-320o TAK/NIE 

hōǊƽǘ ƎƱƻǿƛŎȅ ǿ ƻǎƛ ! ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ Ҍκ-120o TAK/NIE 

Maksymalny moment obrotowy dla osi A i C przynajmniej 400Nm TAK/NIE 

DƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ŘǿǳƪƛŜǊǳƴƪƻǿŀ Řƭŀ ƻǎƛ ƻōǊƻǘƻǿȅŎƘ !κ/ do 70 arcsec TAK/NIE 

5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ŘǿǳƪƛŜǊǳƴƪƻǿŀ dla osi liniowych X/Y/Z do 0,025mm/m TAK/NIE 

Tolerancja wymiarowo-ƪǎȊǘŀƱǘƻǿŀ ƻōǊƽōƪƛ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴƛŜ лΣн ƳƳκƳ TAK/NIE 

aƻȍƭƛǿƻǏŏ ǇǊȊȅƱŊŎȊŜƴƛŀ Řƻ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ǎǇǊťȍƻƴŜƎƻ ǇƻǿƛŜǘǊȊŀ с ōŀǊ TAK/NIE 

PƻƳǇŀ ǎǎŊŎŀ ƻƭŜƧƻǿŀ ƭǳō ǎǳŎƘŀ ƻ ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛ przynajmniej 250m3/h TAK/NIE 

aƻȍƭƛǿƻǏŏ ŎƘƱƻŘȊŜƴƛŀ ǎǇǊťȍƻƴȅƳ ǇƻǿƛŜǘǊȊŜƳ ƛ ƳƎƱŊ ƻƭŜƧƻǿŊ TAK/NIE 

Zdalna diagnostyka z PC TAK/NIE 

Klimatyzowana ǇȅƱƻǎȊŎȊŜƭƴŀ szafa sterownicza TAK/NIE 

Minimalny rozstaw pionowy prowadnic na belce ruchomej maszyny: 500 
mm przy prowadnicy w rozmiarze nie mniejszym ƴƛȍ олΦ 

TAK/NIE 

Minimalny rozstaw prowadnic osi Z: 300mm przy prowadnicy nie 
ƳƴƛŜƧǎȊŜƧ ƴƛȍ олΦ 

TAK/NIE 

aƛƴƛƳŀƭƴȅ ǊƻȊǎǘŀǿ Ǉƛƻƴƻǿȅ Ʊƻȍȅǎƪ ǿ ƻǎƛ ½Υ рллƳƳΦ TAK/NIE 

Obroty wrzeciona w zakresie 0-24000obr/min TAK/NIE 

Moc wrzeciona co najmniej 12kW i moment obrotowy co najmniej 10 
Nm 

TAK/NIE 

{ǘƻȍŜƪ ƳƻŎǳƧŊŎȅ I{Y- F63 TAK/NIE 

!ǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŀ ǿȅƳƛŀƴŀ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ TAK/NIE 

.ŜȊƻōǎƱǳƎƻǿŜ Ʊƻȍȅǎƪŀ ǿǊȊŜŎƛƻƴŀ TAK/NIE 

¦ƪƱŀŘ ŀǳǘƻƳŀǘȅŎȊƴŜƧ ǊŜƎǳƭŀŎƧƛ ƻōǊƻǘƽǿ ǿǊȊŜŎƛƻƴŀ ǳǎǘŀǿƛŀƴȅ Ȋ ǇƻȊƛƻƳǳ TAK/NIE 
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G-code 

/ȊǳƧƴƛƪ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ κ ǎȅǎǘŜƳ ǇƻƳƛŀǊǳ ŘƱǳƎƻǏŎƛ ƛ ǏǊŜŘƴƛŎȅ 
όȊǳȍȅŎƛŀ ƴŀǊȊťŘȊƛŀύ κ ŎȊǳƧƴƛƪ ǎƪŀƴǳƧŊŎȅ ŘŜǘŀƭǳ ǿǊŀȊ Ȋ ƻǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŜƳ Ȋ 
automatycznymi cyklami pomiarowymi 

TAK/NIE 

aŀƎŀȊȅƴ ƴŀǊȊťŘȊƛ ƴŀ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ мл ǇƻȊȅŎƧƛ TAK/NIE 

½Ŝǎǘŀǿ ǘǊȊŜŎƘ ƪƻƳǇƭŜǘƽǿ ƻǇǊŀǿŜƪ ǘȅǇǳ I{Y-F63 wraz z tulejkami 
ȊŀŎƛǎƪƻǿȅƳƛ Řƻ ƳƻŎƻǿŀƴƛŀ ƴŀǊȊťŘȊƛ ƻ ǏǊŜŘƴƛŎŀŎƘΥ ǄпΣ ǄрΣ ǄсΣ ǄуΣ ǄмлΣ 
ǄмнΣ ǄмпΣ ǄмсΣ ǄмуΣ ǄнлΣ ǄннΣ Ǆнп όƱŊŎȊƴƛŜ ос ƻǇǊŀǿŜƪύ 

TAK/NIE 

aŀǎȊȅƴŀ ǇƻǎƛŀŘŀ ŦǳƴƪŎƧť Ǉƭŀƴƻǿŀƴƛŀ ŎŀƱŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǎǘƻƱǳ obszaru 
ǊƻōƻŎȊŜƎƻ ƴŀ ǇƻȊƛƻƳƛŜ ǇƻŘƱƻȍŀ ǿ ƻōǎȊŀǊȊŜ roboczym 

TAK/NIE 

tǊȊŜƴƻǏƴȅ ǎǘƽƱ Ȋ ōƭŀǘŜƳ ǇǊƽȍƴƛƻǿȅƳ ƻ ǿȅƳƛŀǊŀŎƘ нΣнƳ Ȅ оΣмƳ TAK/NIE 

tǊťŘƪƻǏŎƛ ǊƻōƻŎȊŜ ƻǎƛΥ 

¶ hǏ · ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ орлƳƳκǎΣ 

¶ hǏ ¸ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ орлƳκǎΣ 

¶ hǏ ½ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ нрлƳƳκǎΣ 

¶ hǏ ! ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ тлo/s,  

¶ hǏ / ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ тлo/s. 

TAK/NIE 

Centralny, progresywny system smarowania TAK/NIE 

Enkodery absolutne we wszystkich osiach TAK/NIE 

tǊȊŜƳȅǎƱƻǿȅ ǎȅǎǘŜƳ ǎǘŜǊƻǿŀƴƛŀ dƻ ƻōǎƱǳƎƛ ǘŜƎƻ ǘȅǇǳ ƳŀǎȊȅƴ ǿȅōǊŀƴȅ 
ǎǇƻǏǊƽŘ ƴŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ ǿȅǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ na rynku  

TAK/NIE 

{ȅǎǘŜƳ ǎǘŜǊƻǿŀƴƛŀ ǿ ǇŜƱƴƛ ƪƻƳǇŀǘȅōƛƭƴȅ z ƴŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ ǿȅǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ ƴŀ 
rynku systemami Řƻ ƻōǎƱǳƎƛ ǘŜƎƻ ǘȅǇǳ ƳŀǎȊȅƴ  

TAK/NIE 

{ȅǎǘŜƳ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊŎȅ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀƧŊŎȅ ǳƪƱŀŘȅ ƧŜȊŘƴŜ ƛ ƴŀǇťŘƻǿŜ ǇǊȊŜŘ 
zapyleniem ς ƎƱƽǿƴƛŜ ǇǊȊŜŘ ǇȅƱŜƳ Ȋ ƻōǊƽōƪƛ ƪƻƳǇƻȊȅǘƽǿ ǿťƎƭƻǿȅŎƘ 

TAK/NIE 

½ŀǇŜǿƴƛŜƴƛŜ ōǊȅƱ о5 ƳŀǎȊȅƴȅ Řo zastosowania w oprogramowaniu CAM TAK/NIE 

hǇǊŀŎƻǿŀƴƛŜ ǇƻǎǘǇǊƻŎŜǎƻǊŀ ǿŜ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎȅ Ȋ ǇǊȊȅǎȊƱȅƳ ŘƻǎǘŀǿŎŊ 
oprogramowania CAD/CAM 

TAK/NIE 
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przedstawiciela  



 

tǊƻƧŜƪǘ ǿǎǇƽƱŦƛƴŀƴǎƻǿŀƴȅ ȊŜ ǏǊƻŘƪƽǿ 9ǳǊƻǇŜƧǎƪƛŜƎƻ CǳƴŘǳǎȊǳ wƻȊǿƻƧǳ wŜƎƛƻƴŀƭƴŜƎƻ ǿ ǊŀƳŀŎƘ  
tǊƻƎǊŀƳǳ hǇŜǊŀŎȅƧƴŜƎƻ LƴǘŜƭƛƎŜƴǘƴȅ wƻȊǿƽƧ нлмп ς 2020 

 

25 

 

 
½!_+/½bLY bw 6  DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 2/21POIR/CBR 

éééééééééééé 
Nazwa i adres Wykonawcy  

όǇƛŜŎȊŊǘƪŀύ 
 

htL{ twhthbh²!b9Dh ¦w½+5½9bL! 

PARAMETRY TECHNICZNE 5-OSIOWEJ FREZARKI CNC 

1. Rodzaj  

2. Konstrukcja  

3. Obudowa  

4. Tryb pracy  

5. Zakres pracy hǏ ·Υ ΧΦƳƳ 
hǏ ¸Υ ΧΦƳƳ 
hǏ ½Υ ΧΦƳƳ 
hǏ /Υ ƻōǊƽǘ ǿǊȊŜŎƛƻƴŀ Ҍκ-ΧΦΦϲ 
hǏ !Υ ƻōǊƽǘ ƎƱƻǿƛŎȅ Ҍκ-ΧΦΦϲ 

6. Maksymalny moment 
obrotowy 

Maksymalny moment obrotowy dla osi ! ƛ / ΧΦbƳΦ 

7. 5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ 
pozycjonowania 
ƳŀǎȊȅƴȅ ǿ ŎŀƱȅƳ 
zakresie osi 

Dla osi liniowych: 
5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ŘǿǳƪƛŜǊǳƴƪƻǿŀ ·Σ ¸Σ ½ Ґ ΧΦΦƳƳ/m 
 
Dla osi obrotowych: 
5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ŘǿǳƪƛŜǊǳƴƪƻǿŀ /Σ ! Ґ ΧΦΦŀǊŎǎŜŎ 

8. 5ƻƪƱŀŘƴƻǏŏ ƻōǊƽōŎȊŀ  

9. LƴǎǘŀƭŀŎƧŀ ǎǇǊťȍƻƴŜƎƻ 
powietrza 

 

10. LƴǎǘŀƭŀŎƧŀ ǇƻŘŎƛǏƴƛŜƴƛŀ tƻƳǇŀ ǎǎŊŎŀ ƻ ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛ ΧΦΦƳ3/h. 
¢ȅǇ ǇƻƳǇȅΥ ΧΦΦ 

11. /ƘƱƻŘȊŜƴƛŜ  

12. Komunikacja  

13. Zasilanie  

14. Szafa elektryczna  

15. Charakterystyka 
ǊƻȊǎǘŀǿƽǿ 

Rozstaw pionowy prowadnic na belce ruchomej maszyny: 
ΧΦƳƳ ǇǊȊȅ ǇǊƻǿŀŘnicy w rozmiarze ΧΦ . 
Rozstaw prowadnic osi Z: ΧΦmm przy prowadnicy w 
ǊƻȊƳƛŀǊȊŜ ΧΦ . 
RƻȊǎǘŀǿ Ǉƛƻƴƻǿȅ Ʊƻȍȅǎƪ ǿ ƻǎƛ ½Υ ΧΦmm.  

WRZECIONO 

1. ½ŀƪǊŜǎ ƻōǊƻǘƽǿ Obroty wrzeciona w zakresie ΧΦΦ obr./min 

2. wŜƎǳƭŀŎƧŀ ƻōǊƻǘƽǿ  

3. Moc wrzeciona moc ΧΦ kW i moment obrotowy ΧΦ Nm 

4. {ǘƻȍŜƪ ƳƻŎǳƧŊŎȅ  

5. Funkcje  
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CZUJNIKI 

1. wƻŘȊŀƧŜ ŎȊǳƧƴƛƪƽǿ  

a!D!½¸b b!w½B5½L 

1. ²ȅƳƛŀƴŀ ƴŀǊȊťŘȊƛ  

2. tƻƧŜƳƴƻǏŏ aŀƎŀȊȅƴ ƴŀǊȊťŘȊƛƻǿȅ ǎǘŀŎƧƻƴŀǊƴȅ ƴŀ ΧΦΦ ƴŀǊȊťŘȊƛ 

3. Parametry systemu 
ǿȅƳƛŀƴȅ ƴŀǊȊťŘȊƛ 

 

4. Dodatkowe  

{¢j_ 

1. Parametrȅ ǎǘƻƱǳ  

2. Dodatkowe  

b!tB5¸ 

1. ¢ȅǇ ƴŀǇťŘǳ  

2. tǊťŘƪƻǏŎƛ ǊƻōƻŎȊŜ tǊťŘƪƻǏŎƛ ǊƻōƻŎȊŜ ƻǎƛΥ 
hǏ ·Υ ΧΦmm/s 
hǏ ¸Υ ΧΦƳƳκǎ 
hǏ ½Υ ΧΦƳƳκǎ 
hǏ !Υ ΧΦΦϲκǎ 
hǏ /Υ ΧΦΦϲκǎ 

3. tǊťŘƪƻǏŎƛ ǇǊȊŜƭƻǘƻǿŜ tǊťŘƪƻǏŎƛ ǇǊȊŜƭƻǘƻǿŜ ƻǎƛΥ 
hǏ ·Υ ΧΦƳƳκǎ 
hǏ ¸Υ ΧΦƳƳκǎ 
hǏ ½Υ ΧΦƳƳκǎ 
hǏ !Υ ΧΦΦϲκǎ 
hǏ /Υ ΧΦΦϲκǎ 

4. Smarowanie  

5.  System pomiaru 
ǇƻƱƻȍŜƴƛŀ ƻǎƛ 

 

STEROWANIE 

1. Stanowisko  

2. System sterowania  

3. Sterowanie CNC 5-
osiowe symultaniczne 

 

WYMAGANIA DODATKOWE 

1.  

2.  

3.  

4.  

5.  
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ǇƻŘǇƛǎ ²ȅƪƻƴŀǿŎȅ ƭǳō ǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴŜƎƻ 

przedstawiciela  
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½!_+/½bLY bw 7  DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 2/21POIR/CBR 

 



 

tǊƻƧŜƪǘ ǿǎǇƽƱŦƛƴŀƴǎƻǿŀƴȅ ȊŜ ǏǊƻŘƪƽǿ 9ǳǊƻǇŜƧǎƪƛŜƎƻ CǳƴŘǳǎȊǳ wƻȊǿƻƧǳ wŜƎƛƻƴŀƭƴŜƎƻ ǿ ǊŀƳŀŎƘ  
tǊƻƎǊŀƳǳ hǇŜǊŀŎȅƧƴŜƎƻ LƴǘŜƭƛƎŜƴǘƴȅ wƻȊǿƽƧ нлмп ς 2020 

 

28 

 

½!_+/½bLY NR 8  DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 2/21POIR/CBR 

 


